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ODABIR KOJI
ZADOVOLJAVA
VASE POTREBE

Kako odabrati odgovarajuce Castrol

hidraulicko ulje

ZAHTJEV
VISKOZNOSTI

RADNA
TEMPERATURA

VATROOTPORNOST

PREPORUKE
PROIZVODACA

KOMPATIBILNOST SA
MATERIJALIMA

BRIGA ZA OKOLIS

SISTEM ADITIVA

Koja je najveca i najmanja visko-
znost potrebna za rad sistema.

Da li je sistem izloZzen velikim
promjenama temperature? Da li se
sistem tijekom rada zagrijava?

Da li postoji potreba za
koristenjem tesko zapaljive
tekucine?

Da li postoje posebne preporuke
proizvodaca opreme?

Da li bilo koji od konstrukcijskih
materijala zbog svoje nekompatibil-
nosti ogranicava odabir tekucine?

Postoje li potreba za posebnim
mjerama zbog moguce izloZenosti
okolisa Stetnim tvarima.

Da li sistem zahtijeva koristenje
tekucine koji ne sadrzi aditive na
bazi cinka (bezpepelni aditivi)?




HIDRAULICKA ULJA | TEKUCINE

Ime proizvoda Bazno ulje Dodaci 1S0 VG (Visk./40°C) | Temp. podrucje
mm?/s (cSt) (1) primjene; °C

Mineralna osnova

IS0 klas. (DIN FZG (A/8.3/90) | Razina uinka
klas.) FAIL STAGE (3)
: vV

Hyspin Spindle Oil Visoko rafinirano mineralno ulje sa dodatkom AW aditiva koja ne mineralno ulje AW (bez cinka) 772, E5 r(isd‘i;gnio rﬁnz':nu HM (HLP) >95
sadrze cink. P primy
Hyspin AWS Cirkulacijsko i hidrauli¢ko ulje proizvedeno od visoko rafiniranog . o
. P ) : . o . . AW (stabilizirani 10, 15, 22, 32, 46, Ispod 70 °C za
mineralnog ulja i aditiva protiv habanja (AW) na bazi stabiliziranog mineralno ulje A 5 T HM (HLP) > 95 11/12 v
cinka. cink) 68, 100, 150 produZenu primjenu
Hyspin AWH-M Hidraulicko ulje sa visokim indeksom viskoznosti (IV) proizvedeno AW (stabilizirani 15 32 46, 68 lspod 70 °C za
od visoko rafiniranog mineralnog ulja i aditiva protiv habanja (AW) mineralno ulje cink)/ + ’ 1'00 P 0 d%ienu rimienu HV (HVLP) > 130 11/12 24
na bazi stabiliziranog cinka. poboljSivac IV P primy
Hyspin ZZ Hidraulicko ulje sa svojstvom zastite od habanja proizvedeno od Ispod 70 °C za
visoko rafiniranog mineralnog ulja i aditiva protiv habanja (AW) koji mineralno ulje AW (bez cinka) 10, 32, 46, 68 0 d‘:ﬁ enu primienu HM (HLP) > 95 Vv
ne sadrze cink (bez pepelni aditivi). P primy
Hyspin HVI 46 D Visokoucinkovito ulje za alatne strojeve razvijeno kako bi zadovoljilo ) _ AW (bez cinka Ispod 70 °C za
(stari naziv Vario HDX) ~ HLP-D (deterdZent) klasifikaciju za hidraulicke tekugine. mineralno ulje deteréentni aditi)\’/i 46 prod‘zlienu primjenu HV (HLP-D) > 150 11/12 TI
Hyspin HVI Hidraulicko ulje sa visokim indeksom viskoznosti i aditivima bez . . AW (bez cinka) Ispod 70°C za
cinka mineralno ulje +poboljsivac IV 82,46 produZenu primjenu HV(HVLF) >150 VY
Hyspin DSP Hidraulicko ulje sa detergentnim aditivima i aditivima bez cinka : . AW (bez cinka) Ispod 70°C za
IS WD +detergentni aditivi e produZenu primjenu sl sl A
UL Sinteticko hidraulicko ulje za primjenu u prehrambenoj industr PAO AW 32, 46, 68 Ispod 90°Cza — py pyipy 5439 > 12 444
Optileb HY 1€ za primj p ! I P produzZenu primjenu
Performance Bio HE ESU  Biorazgradljivi hidraulicki fluid baziran na sintetickim esterima za . Ispod 90 °C za 244
(stari naziv Carelube HES)  primjenu u sistemima koji mogu onegistiti prirodni okolis. e Al T S produZenu primjenu rEES P 12 (4)

TESKO ZAPALJIVE HIDRAULICKE TEKUCINE

_ i .

Dielovanje na

130 VG (Visk./40°C) pumpu

Test sa hidraulickom

Temp. podrucje % vode Zapaljivost

primjene; °C

Pouzdanost
sistema

Sinteticka osnova Najbolji u svojoj klasi HFDU tekuéina. Prirodeno visoka 15

mm?/s (cSt)

pumpom
(gubitak teZine, mg)

Anwol SWX otpornost na zapaljenje i gorenje u usporedbi sa poliol ester AW 46, 68 -30 +90  HFDU 224 v (Vickers 35VQ25)
mineralnim uljima. Primjena pri pritiscima do 520 bara.

v Napomene: Radi informacija o dostupnosti pojedinih proizvoda i dodatnih

v Indikacija boljeg uginka 1 - Drugi razredi viskoznosti mogu biti dostupni na zahtjev informacija kontaktirajte Castrol predstavnike dostupne na Vasem

2 - Indeks viskoznosti moZe biti i viSi, ovisno o gradaciji viskoznosti proizvoda
3 - FZG vrijednost je viSa Sto je tekucina viskoznija

podrucju.

vvv
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CASTROL

sveobuhvatni program ulja za zupcaste
prijenosnike svjetske razine kvalitete uz
strucnu podrsku koja ce vam pomoci da:

> Produljite radni vijek prijenosnika
> Postignete optimalni ucinak

> Produljite intervale odrzavanja

> Povecate produktivnost

> Snizite troskove odrzavanja

> Smanjite ukupnu potrosnju i otpad

Koristedi globalnu mrezu stru¢njaka u
razvoju i primjeni maziva, putem lokal-
nih inZenjera i timova za podrsku teZzimo
osigurati Vam optimalni ucinak u proiz-
vodnji. Castrol prijenosnicka ulja formu-
lirana su koristec¢i najnovije spoznaje u
razvoju materijala, testirana u laborato-
rijskim i proizvodnim uvjetima u bliskoj
suradnji sa vodecim svjetskim imenima u
proizvodniji prijenosnika i druge opreme.
Mozete se pouzdati da ¢e Castrol pruziti
odgovarajuci proizvod za bilo koju prim-
jenu u Vasem pogonu.

Odabir odgovarajuceg Castrol ulja za zupcaste prijenosnike

Check lista: Podmazati zatvorene zupcaste prijenosnike sa uljem koje ima:

> Odgovarajucu viskoznost — za velic¢inu, vrstu i brzinu prijenosnika. Pri tome
treba uzeti u obzir i radnu temperaturu i opterecenje, udarna opterecenija,
temperature okolisa prilikom pokretanja kao i starost i opce stanje prijenos-
nika.

> Kemijsku stabilnost — otpornost na povisenu sklonost oksidaciji zbog trajnog
mijesanja sa zrakom pri temperaturama oksidacije.

> Radnu klasifikaciju — u skladu sa propisanim od strane proizvodaca prijenosnika.

> Deemulzivnost — sposobnost izdvajanja vode tako da vlaga koja onecis¢uje
ulje moze biti izdvojena iz spremnika u kojem se nalazi ulje. To umanjuje
nastajanje hrde i korozije i ogranicava gubitak mazivih svojstava koji inace
nastaju kao posljedica stvaranja vodom uzrokovanih taloga.

> Odgovarajucu debljinu mazivog sloja i sposobnost podnosenja optereéenja
- kako bi metalne povrsine u dodiru bile dovoljno odvojene i zasti¢ene od
ostecenja koje uzrokuju visoki momenti, udarna opterecenja i hladni startovi.

Podmazivanje zupcastih prijenosnika

Vrste prijenosnika: Zatvoreni parovi zupcanika ili reduktori su naj¢es¢i nacin
prenosenja snage sa jednog vratila na drugo. Osnovna znanja o najc¢e$¢im
vrstama, sastavnim dijelovima i njihovoj funkciji pomazu pri odabiru optimal-
nog maziva koje ¢e poboljsati u¢inak reduktora. Vrste reduktora se razlikuju
po obliku i nacinu zahvata medu parovima zupcanika.

Parovi celnika: Sastoje se od para paralelnih cilindri¢nih zupéanika sa ravnim
zubima. Imaju ogranicenu sposobnost nosenja opterecenja i bucniji rad.
Parovi stoZnika: Sastoje se od para okomitih vratila kod kojih se prijenos
snage ostvaruje dodirom dva konusna zupc¢anika sa ravnim zubima. Obi¢no

se koriste u slucajevima kada je potrebno prenijeti snagu sa jednog na drugo,
okomito vratilo.

Parovi stoznika sa kosim zubima: Zubi obi¢nog stoznika mogu biti koso
polozeni tako da tvore spiralni oblik. Takav oblik zubi omogucuje tisi i mirniji
prijenos snage. Koristi se u zahtjevnijim primjenama kao npr. kod radnih
strojeva.

Ceoni zupcanici sa strelastim zubima: Paralelni cilindri¢ni zupéanici koji
umjesto ravnih imaju kose zube u obliku strijele ili riblje kosti. Koriste se za
prenodenje vecih snaga i brzina.

Ceoni zupcanici s kosim zubima: Cilindri¢ni parovi zup¢anika sa kosim zu-
bima koji mogu prenositi gibanje medu paralelnim ili neparalelnim osima koje
se ne sijeku. Zubi su kosi tako da viSe zubi je u zahvatu. To omogucduje boje
nosenje i tisi i mirniji rad.

Puzni prijenosi: Koriste se u slu¢ajevima gdje su osi prijenosa okomite i
potrebno je ostvariti veliku redukciju brzine (pogonski zupc¢anik je puno manji
od gonjenog zupcanika). Sastoje se od manjeg kola koje ima zavojne zube u
obliku vijka i veceg kola. U zahvatu je uvijek vedi broj zubi sto omogucuje veci
prijenos snage i mirniji rad, postoje i izvedbe gdje je samo jedan zub u zah-
vatu. Zbog izraZzenog trenja klizanja preporuca se koristiti maziva sa posebnim
aditivima.

Hipoidni zupcanici: Prijenos gibanja izmedu osi koje se ne sijeku ali su
medusobno pod pravim kutem. Zbog medusobnog klizanja povrsina potrebna
su maziva sa EP aditivima. Hipoidni zupcanici naj¢esce se nalaze u automo-
tivnim prijenosnicima.



ULJA ZA INDUSTRIJSKE PRIJENOSNIKE

o _ -

Mineralna osnova

Alpha EP

Alpha SP

Optigear BM

Molub-Alloy GM 969/320

(stari naziv Molub-Alloy 969/320)

Visenamjensko reduktorsko ulje sa EP dodatcima.

Reduktorsko ulje viSe razine ucinka sa aditivima za
sprjeCavanje mikropitinga.

Dugoroéno podmazivanje industrijskih prijenosnika u
teSkim uvjetima rada. MFT paket aditiva omogucuje aktivnu
prilagodbu opterecenjima ¢ime se smanjuje koeficijent
trenja i habanje, uklanja se mikropitting i produljuje radni
vijek ulja i prijenosnika.

Proizvod za punjenje zatvorenih prijenosnika koji propustaju
i gube ulje. U tocki istjecanja tvori brtvenu masu koja
sprjeCava daljnje istjecanje ulja.

Sinteticka osnova Dobra termalna/oksidacijska stabilnost - omogucuje

Alphasyn T

Alphasyn EP

Alphasyn PG

Optigear Synthetic 800
(stari naziv Tribol 800)

Optigear Synthetic X
Optileb 6T

Optileb GT 1800
Optileb GT 1810

Performance Bl GE ESS

x nije prikladno;

v standardno reduktorsko ulje za veéinu radnih uvjeta;

produljeni radni vijek ulja i skra¢uje vrijeme van pogona
> \/isoka sposobnost sprijecavanja korozije - pomaze
ocuvanju povrsina.

Potpuno sintetsko ulje za poviSene temperature primjene i
produljene intervale.

Visoka sposobnost podnoSenja optereéenja i izvanredno
sprjeCavanje habanja - smanjuje potrebe za odrzavanjem
> niza potrosnja energije i smanjenje radne temperature.
Siroki raspon temperatura primjene.

Suvremeni industrijski prijenosnici i puzni prijenosnici,
srednje i visoko optereéeni, podmazivanje lezaja,
kratkotrajne temp. do + 160 °C.

Potpuno sinteticki proizvod sa dodatkom MFT aditiva. Za
najteze primjene i najdulje intervale izmjene.

FizioloSki neskodljiva ulja za industrijske prijenosnike, klizni
i kotrljajuci lezaji, NSF H1.

FizioloSki neskodljivo ulje za industrijske prijenosnike klizne
i kotrljajuce lezajeve, NSF H1.

FizioloSki neskodljivo ulje za industrijske prijenosnike klizne
i kotrljajuce lezajeve, NSF H1.

Biorazgradivo sintetsko reduktorko ulje

mineralno ulje

mineralno ulje

mineralno ulje

mineralno ulje

PAO

PAO

PAG -poliglikol

PAG -poliglikol

PAO
PAO
PAG-poliglikol
bijelo ulje

ester

Dodaci protiv| IS0 VG (Visk./40°C)

habanja

EP/AW

EP/AW

MFT

kruta
maziva /EP

(EP)/AW

EP/AW

EP/AW

EP/AW

MFT
EP/AW
EP/AW
EP/AW

EP/AW

v'v" napredna tehnologija za visoki ucinak;

mm?/s (cSt)

32, 68, 150, 220,
320, 460, 680

68, 100, 150, 220,
320, 460, 680, 1000

68, 100, 150, 220,
320, 460, 680,
1000, 3000

320

10, 32, 46, 68, 220,
320, 460

150, 220, 320, 460

150, 220, 320, 460

100, 150, 220, 320,
460, 680, 1000

150, 220, 320, 460

100, 150, 220, 320,
460

220
220

220

v'v'v napredna tehnologija za najvisi u¢inak i zastitu

Temp. podrucje
primjene; °C

Ispod 70°C za
produZenu primjenu

Ispod 70°C za
produZenu primjenu

Ispod 80 °C za
produZenu primjenu

Ispod 80 °C za
produzenu primjenu

Ispod 90 °C za
produZenu primjenu

Ispod 90°C za
produZenu primjenu

Ispod 120 °C

Ispod 120 °C

Ispod 90 °C za
produZenu primjenu

Ispod 90 °C za
produZenu primjenu

Ispod 120°C

Ispod 70°C za
produZenu primjenu
Ispod 90°C za
produZenu primjenu

¢ kontaktirajte Castrol tehnicku sluzbu za upotrebu proizvoda kod puznih prijenosnika, pogotovo kada su u pitanju visoke radne temperature i visoka opterecenja
I —————————————————————————————————————————————————————————————————————————E————————————————————EEE———————————————————

Ceoni | Konitni | Konitnisa| Ceonisa | Ceonisa
zupcanici| zupcanici| kosim kosim strelastim
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CASTROL VAM NUDI OPSEZAN
ASORTIMAN SVJETSKI POZNATIH
MAZIVA ZA KLIZNE STAZE TE USLUGE
SERVISIRANJA KOJE CE VAM POMOCI DA:

> Produljite vijek trajanja

> Produzite intervale izmedu odrzavanja
> Povecate produktivnost

> Smanijite troSkove odrzavanja

> Umanjite ukupnu potrosnju maziva i koli¢inu
otpada

Ove iznimne prednosti omogucuje nase globalno
iskustvo i stru¢nost inzinjera i istrazivaca u prim-
jeni maziva. Te prednosti su Vam na raspolaganju
putem iskusnih timova za prodaju i podrsku.

Nas krajnji cilj je pomodi vam da postignete
optimalne rezultate u vasem proizvodnom
okruzenju.

Castrol maziva za klizne staze su formulirana
koristeci znanje steceno tijekom mnogih godina
istrazivanja i strogih ispitivanja u laboratorijima
i proizvodnim uvjetima, u bliskoj suradniji sa
vodedim proizvodacima alatnih strojeva. MozZete
vjerovati Castrolu da ¢e osigurati pravi proizvod
za cjelokupni opseg vaseg posla.

KVALITETA |
POUZDANOST
0D POCETKA
DO KRAJA



ULJA ZA KLIZNE STAZE

Deemulzifikacijska
Ime proizvoda Dodaci protiv | IS0 VG (Visk./40°C) | Aditivi CICINNATI LAB | kompatibilnost sa

habanja mm?/s (cSt) prionjljivosti | SPECIFIKACIJA | tekuéinama za obradu
metala

Ovaj asortiman maziva za klizne staze proizveden od mineralnih ulja je formuliran da pruzi pobolj$ani

Magna SW D 32 ucinak, izvrsne ,stick-slip“ kvalitete i vrlo dobro svojstvo deemulgacije (izdvajanja) iz vodomijesljivih v

(stari naziv Magnaglide D) tekucina za obradu metala. Castrol Magna SW D maziva se preporucaju za strojne alate koji ovise o kliznim EP/AW 32 Da P53 44
vodilicama za preciznost i tonost u strojnoj obradi.
Magna SW D 32 se moze koristiti kao kombinirano mazivo za klizne staze i hidrauliku.

Magna SW D 68 Magna SW D 68 se obiéno preporuca za vodoravne klizne staze. Vv EP/AW 68 Da P47 vV
Magna SW D 150 Magna SW D 150 se koristi za jako opterecene i okomite klizne staze. v EP/AW 150 Da - v
Magna SW D 220 Magna SW D 220 se koristi za jako opterecene i okomite klizne staze. Vv EP/AW 220 Da P50 Vv
Magna SW 68 Mineralna ulja za klizne staze alatnih strojeva sa aditivima za poboljasnje “stick-slip” svojstava i v EP/AW 32 Da v
(stari naziv Magna BD 68) sposobnosti deemulgiranja u kombinaciji sa vodomjesljivim sredstvima za obradu metala. Gradacija 32 P47
Magna SW 220 kao kombinirano mazivo za klizne staze i hidrauliku. Gradacija 220 se moze koristiti i za lakSe opterecene v EP/AW 68 Da v
(stari naziv Magna CF 220) zupCaste prijenosnike. P50

v EP/AW 220 Da v
Magna SW 68 WT Opis: Mineralna ulja za klizne staze alatnih strojeva sa aditivima za poboljasnje “stick-slip” svojstava i
(stari naziv Magna BDX 68) sposobnosti emulgiranja u kombinaciji sa vodomjesljivim sredstvima za obradu metala. v AW 68 Da emulgira
Magna SW 220 WT
(stari naziv Magna BDX 220) v AW 220 Da emulgira

X nije prikladno EP - visoki kontaktni pritisci

v AW - protiv habanja

v'v Indikacija boljeg u¢inka

vvv Podaci iz gornje tablice se temelje na standardnim testovima u laboratorijskim uvjetima te bi trebali posluziti isklju¢ivo kao smjernica.

Molimo uzmite u obzir da u vasoj zem|'|i mozda nece biti dostugni svi Eroizvodi. Zatrazite saviet od vaéeg Iokalnog Castrolovog Eredstavnika.
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TEHNOLOGIJU

CIRKULACIJSKIH ULJA |

CASTROL VAM NUDI OPSEZAN ASORTIMAN SVJETSKI RENOMIRANIH
CIRKULACIJSKIH ULJA TE USLUGE SERVISNE PODRSKE KOJE CE
ZADOVOLJITI ZAHTJEVNE POTREBE METALNE INDUSTRIJE:

Nasa cirkulacijska ulja dizajnirana su s posebnom namjerom da zadovolje
najstroze zahtjeve za podmazivanjem proizvodaca opreme za obradu metala
kao s$to je Morgan Construction Company and Danieli.

Ona pokrivaju primjene kao $to su:

>Morgoil mazivo za leZajeve

>Morgoil poboljsano mazivo za lezajeve (izvrsno deemulzivno svojstvo)

>Mazivo za stanove sa “no-twist” tehnologijom




CIRKULACIJSKA ULJA

Ime proizvoda Bazno ulje Dodaci protiv | IS0 VG (Visk./40°C) | Temp. podrucje
habanja mm?/s (cSt) primjene; °C

Mmeralna usnuva Visokokvalitetna ulja bez aditiva sa izvanrednim mineralno ulje 2,32, 46, 68, 100, -10 +220 Sve vrste cirkulacijskih sistema. Podmazivanje lako optereéenih strojnih elemenata.

Magna svojstvima otpornosti na oksidaciju i dobrim 150, 220, 320 Magna 100 takoder za vakuum pumpe.
deemulzifikacijskim svojstvima. Nisko isparavanje
Magna PM 220 72 Cirkulacijsko ulje sa bespepelnim aditivima mineralno ulje AW 220 -20 +90 Cirkulacijsko podmazivanje strojeva za papir

(stari naziv Magna XX)

ULJA ZA ZRACNE KOMPRESORE

Ime proizvoda Bazno ulje Dodaci protiv 1S0 VG (Visk./40°C) | Temp. podrucje
habanja mm?/s (cSt) primjene; °C

Ulja su prikladna za razliCite tipove kompresora koji rade na Aircol PD 68 i PD 100 za podmazivane klipnih i rotacijskih

Aircol PD razlicitim temperaturama okolisa, minimizirajuci opasnost mineraino ulje AW 68, 100, 150 -10 +220  zracnih kompresora, PD 150 se preporuca za kompresore
da emulzije uzrokuju prerano zacepljenje dijelova uljinog s kliznim lopaticama ili klipne kompresore pri visokim
separatora te sprie¢avajuéi koroziju unutar kompresora. temperaturama okoline. DIN 51 506 VD-L.

Aircol MR Niska sklonost formiranju naslaga. Dobra svojstva L . .
separacija zrak/ulje u separatoru. Visoka zastita od mineralno ulje AW 46 -20 +90 r:]?;?sglsok[;]\’z”:;né;a&rg kompresori s produzenim
habanja. PoboljSana oksidacija i toplinska stabilnost. I a.

Aircol HV Posebno ulje za vakum pumpe sa visokom pocetnom
tockom i uskim rasponom destilacije. Niska sklonost " A _ Za vakum pumpe koja rade u podrucju srednjeg i visokog
stvaranja naslaga, niska sklonost pjenjenja i dobro minralno ulje AW 100 vakuma do 0,0001 mbar.
izdvajanje vode.

Sinteticka osnova lzrazito niska sklonost karboniziranim naslagama, duzi Vij€ani zracni kompresori. Zadovoljava zahtjeve Atlas Copco

hircol SR vijek trajanja ventila i sigurniji rad. Smanjeni troskovi PAO AW 32, 46, 68 -50 +220*  iKaeser za intervale do 8000 sati. DIN 51506 - VDL; ISO
odrzavanja, povec¢an radni vijek i smanjeni zastoji. 6743/3 - DAG, DAH i DAJ.

Tribol CS 1555 Izrazito niska sklonost karboniziranim naslagama, duzi Za sve vrste uliem podmazivanih kompresora kao Sto su

(stari naziv Tribol 1555) vijek trajanja ventila i sigurniji rad. Smanjeni troskovi PAO AW/EP 32, 46, 68, 100 -50 +220*  vijCani, rotacioni s lopaticama i turbo kompresori. Nadmasuju
odrZavanja, povecan radni vijek i smanjeni zastoji. zahtjeve koji se traze za DIN 51506, VDL-HC ulja.

Opileb V Ilzvanredno stabilna ulja kod poviSenih temperatura (visoki Za sve vrste zraénih kompresora u prehrambenoj industriji
indeks viskoznosti), minimalno koksiranje ulja. Vrlo dobra PAO AW 46, 68, 100 -50 +220* i punionicama pi¢a gdje je potreba po NSF H1 proizvodu i
korozijska zastita i visoka efektivnost u primjeni. produZenim intervalom zamjene.

Tribol 890 Napredna tehnologija aditiva poboljSava oksidacijsku Za sve zratne kompresore i kompresore za mnoge druge
stabilnost, zaustavlja stvaranje pjene i Stiti od korozije. Za procesne plinove. Rotacijski s lopaticama, rotacijski vijcani,
dugi radni vijek i Cisti rad bez naslaga. ester AW 68, 100 -50 +220*  klipni kompresori; hidraulicki i cirkulacijski sistemi, prijenosnici,

leZajevi. Provjerite kompatibilnost sa brtvenim materijalima!
*radne temperature izlaznog zraka
Napomena za sva ulja: EP = Extreme Pressure (visoki kontaktni pritisci) PAO = Polyalpha Olefin
Dodatne viskoznosti mogu biti dostupne na zahtjev - kontaktirajte AW = Anti-wear (protiv habanja) PAG = Poly Glycol
prodajni ured za Vasu regiju. MFT = Microflux Trans TGOA = Tribol Grease/Qil Additive
Radne temperature mogu biti i viSe ovisno o primjeni. Najnize R&0 = Rust and Oxidation (hrda i oksidacija)

radne temperature i drugi podaci dostupni su u listu “Informacije o
proizvodu” (ili na vrijednost tecista dodajte +10°C/+18°F).
e ———————



ULJA ZA RASHLADNE KOMPRESORE

Ime proizvoda Bazno ulje IS0 VG (viskoznost | Plamiste, °C Teciste; °C Primjena
Aircol LPT asortiman je formuliran da ulja sluze kao sredstva za Za uporabu u sistemima koji koriste amonijak (NH3) ili
Rircol LPT 68 podmazivanje, hladenje i brtvljenje u rashladnim kompresorima. halogenizirane ugljikovodike. Kompatibilnost sa R12 i
(stari naziv BP Energol LPT) Visoka toplinska i kemijska stabilnost - dobro ponasanje mineralno naftensko 68 185 -36 R22 (DIN 51593) > 96.
temperatura/viskoznost - dobra svojstva tecenja pri niskim
temperaturama.
Sinteticka osnova Maziva ovog asortimana su formulirana iz mjeSavine alkil - Ovi proizvodi su superiorni prema konvencionalnim
Rircol 2284 benzenskih baznih ulja, te sadrZe aditive koji pruzaju produzenu mazivima za rashladne sisteme na bazi mineralnih ulja
stari naziv BP Enersyr LPS trajnost ulja i Cistocu strojeva kad se koriste u rashladnim . y tamo gdje su temperature evaporacije niske (od -60
( nLes) kompresorima, pogotovo tamo gdje je rashladni medij amonijak. dld gz o e i °C do -100 °C) te gdje su rashladne medije kriticnog
Oksidacijska stabilnost je superiorna onoj mineralnih ulja kad se fluorougljiénog tipa (R13, R22 i R502). Oni su takoder
koristi u zraénim kompresorima. preferirana maziva za kompresore s amonijakom.
Aircol 2294 Ulja za rashladne kompresore sintetske PAO baze, niska topivost u Vijcani kompresori koji rade pri vrlo niskim
R22 PAO 68 233 60 temperaturama evaporacije ili klipni sa visokim

kompresijskim omjerom i poviSenim izlaznim temp.

ULJA ZA LANCE
Proizvod Bazno ulje Aditivi za poboljSanje uginka | ISO VG Indeks viskoznosti | Gornja temperatura
(viskoznost pri 40 °C) primjene °C
Molub-Alloy CH :1]221 jz; Ieance, opée mineraino ulje kruta maziva 22,100 _ 90 ViSenamjensko ulje za lance za Siroku primjenu u svim dijelovima pogona.
Viscogen KL 3, 9, 15, Sinteticko ulje za lance 39 100. 220. 250 Primjena u teSkim okoliSnjim uvjetima i pri visokim temperaturama, tamo
23, 130, 300 ester EP/AW '1576 40:’30 ’ 105-170 200 gdje bi koriStenje mineralnih ulja ili obi¢nih sintetickoh ulja dovelo do
’ prekomjernog troSenja lanaca ili stvaranja karbonskih naslaga na lancima.
Viscogen KLK 25, 28 Sinteticko ulje za lance 250 Primjena u uvjetima visokih temperatura i najtezih opterecenja gdje je
B Er ik 2 i 260 potrebno totalno isparavanje bez ostatka i izvanredna zastita od habanja.
Tribol CH 290 Sinteticko ulje za lance Za podmazivanje vrucih konvejerskih lanaca i lezajeva kotaca na kolicima
(stari naziv Tribol 290) et S 150, 220 22 220 u pec¢ima za susenje boje automotivne i drugih industrija.
Tribol CH 1730 Polusinteticko ulje . Vlaga i poviSene temperature.
otpormo na viagu ester/mineralno EP/AW 100 112 150
Tribol CH 1430 Sinteticko ulje za Lanci u peé¢ima.
visoke temperature ester EP/AW 150 124 240-270

Performance Bio CH ESU Ilzlr?;zzgradlva ulja za A EP/AW 100, 150 150 150 Lanci kod kojih je mogu¢ gubitak maziva u prirodni okoli§

Napomena za sva ulja: EP = Extreme Pressure (visoki kontaktni pritisci) PAO = Polyalpha Olefin

Dodatne viskoznosti mogu biti dostupne na zahtjev - kontaktirajte AW = Anti-wear (protiv habanja) PAG = Poly Glycol

prodajni ured za Vasu regiju. MFT = Microflux Trans TGOA = Tribol Grease/Qil Additive

Radne temperature mogu biti i viSe ovisno o primjeni. Najnize R&0 = Rust and Oxidation (hrda i oksidacija)

radne temperature i drugi podaci dostupni su u listu “Informacije o
proizvodu” (ili na vrijednost tecista dodajte +10°C/+18°F).
I —————————8—————ss—Sss=——ssss=—s—ssSsSES:S;EsS—S——————————



TURBINSKA | ULJA ZA PRIJENOS TOPLINE

Proizvod Kinematicka Indeks viskoznosti
viskoznost @ 40°C

Perfecto T 32-150 Visoko rafinirana mineralna ulja sa posebno prilagodenim aditivima koji ulju osiguravaju Ulja za parne, vodene i plinske turbine. Kao proto¢no ulje za kompresore,
izvanrednu oksidacijsku stabilnost i zastitu od korozije za sve vrste metala. Ne sadrze 32-150 pumpe, motore i hidrauli¢ne sisteme. Odobrena su pri: ABB, KWU, MAN,
cink. Odgovaraju DIN 51 515 L-TD od. ISO 8068, tip AR & B i int. propisom proizvodaca. Solar, Siemens, AEGKanis, GEC/Alstom ...

Perfecto X 32 - 68 Turbinska ulja viSeg razreda kvalitete baznog ulja (hidrokrekirana bazna ulja) - 32 46.68 112 Parne i plinske turbine, podmazivanije i upravljanje sustava. TOST > 10000
omogucuiju bitno dulji interval primjene i bolju zastitu sustava. T sati.

Perfecto XEP 32 - 68 Turbinska ulja viSeg razreda kvalitete baznog ulja (hidrokrekirana bazna ulja) - 32, 46, 68 112 Parne i plinske turbine, podmazivanie i upravljanje sustava. TOST > 10000
omogucuiju bitno dulji interval primjene i bolju zastitu sustava.EP aditivi. sati. Turbine sa integriranim sustavima prijenosnika.

Perfecto HT 5 Mineralno ulje za prijenos topline, odliéne oksidacijske stabilnosti. Pri viSim Za zatvorene sisteme prijenosa topline do 300 °C, priviemeno i do 320 °C.
temperaturama ne dolazi do stvaranja 32 108 Odlicna svojstva i u otvorenim sistemima pri nizim
koksa i izlu¢ivanja laksih uljnih frakcija, koje lako uzrokuju pozar. temperaturama.

Techniclean SC 170 Aditiv za CiS¢enje sistema ulja za prijenos topline i i Dodavanjem u postojeci sustav povecava detergentnost ulja. Moze se

dodati preventivno ili prije ¢iS¢enja sistema.

Perfecto HTS 16 Potpuno sintetska ulja. 15,6 / 16,5 - Za zatvorene sustave, temperature do 350°C, kratkotrajno do 374°C.

ULJA ZA PLINSKE MOTORE

Sairzaj pepela oo m 100°C -ﬂ-—_

Duratec L mineralno 0.45 Prirodni plin ili pro¢iS¢eni bioplin.

Duratec M mineralno 0.75 13 40 7.2 Srednji sadrzaj pepela za bioplin i deponijski plin

Duratec MX T 07 13 40 79 ﬁer\z(lj:g];e sadrzaj pepela, bio i deponijski plin ali bez sadrZaja cinka, smanjene

Duratec HPL mineralno 0.45 13 40 5 Optereéeni motori koji rade na prirodni plin

Duratec XPL PAO 0.45 14 40 49 Prirodni plin, produljeni intervali zamjene




|IZBOR KOJI ODGOVARA
VASIM POTREBAMA

Castrol pruza visokokvalitetan i svestran asortiman
emulgirajucih sredstva za hladenje i podmazivanje koji ce
zadovoljiti vase zahtjeve kod strojne obrade i zastite okoline.

Kao strucnjaci za tehnologiju hladenja i podmazivanja, nas
prodajni i tehnicki tim pomoci ¢e u izboru pravih proizvoda
1] " | za vase postupke obrade, uzimajuci u obzir sljedece vazne

. ¥ - - . faktore:

»

LA

- 4 : - . e procesi strojne obrade metala: brzina, posmak, dubina

- 1 . > )  specifikacije materijala
ZA 0 BBADU ; : . X y _. e kompatibilnost procesa
_ b - - : ; ) e kvalitetu vode
META A 2 — e & < « zahtjeve povriinske obrade
A AT y i : .  parametre sistema - protodi, filtracija

e zahtjeve domadeg zakonodavstva

CASTROL VAM NUDI OPSEZAN ASORTIMAN  Castrol je ve¢ godinama lider u razvoju * zbrinjavanje otpada
SVJETSKI POZNATIH EMULGIRAJUCIH emulgirajudih sredstava za hladenje, u asorti-

SREDSTAVA ZA HLAPENJE TE USLUGE manu nudimo svjetski renomirana sredstva za

SERVISNE PODRgKE PROIZVODU KOJE éE hladenje i podmazivanje pracena tehnickom

stru¢nos¢u u njihovoj primjeni diljem svijeta.

KVALITETA |
> Poboljsate svoju produktivnost i radni u¢inak Nudimo vam globalno prisutnu strucnost u

. . o o - postupcima i primjenama kroz nasu mrezu
> Ostvarite svoju politiku zastite zdravlja, sigur- specijalista u prodaji, tehnici i istrazivanju. Nag PO U Z DAN OST

nosti i okolisa (HSE). cilj je podici vasu produktivnost i pomoci vam )4
> Postignete zahtjeve strojne obrade metala u postizanju vasih teznji u zastiti okolisa. O D PO C ET KA

Slobodno se oslonite na Castrol koji vam nudi

= Sma.njite. uporabu sredstva za hladenje i pod- pravi proizvod za sve operacije vaseg posla. D O KRAJA
mazivanje




EMULGIRAJUCA SREDSTVA ZA HLAPENJE | PODMAZIVANJE
Svojstva koncenrata B erikadnostza materjale |

me proizvod Mineralno ulje | Ester/EP Raspon Faktor Tvrdoéa Zeliezni Niske- sred- | Visoko Legura Obojeni
Ll aditivi da/ne koncentracije | refrakiometra | vode (°NJ) | lijev nje legirani | legirani - ne- |aluminija | metali
(%) celik hrdajui celik
Hysol T 15 Upotrebljava se kod svih postupaka obrade
raznolikih metala skidanjem strugotine, buSenja, . ) 3-40 Y v v v v
glodanja, brusenja, prije svega za obradu Celicnih 2 ne i OIS Lol 12
(legiranih) materijala.
Emulgirajuce ulje bez sadrzaja klora, bora ili . ) 5-40 oy y oy P
tivzullSER SRR formaldehida prvenstveno za obradu celika i lievova. 35 ne ne poluprozimo ol L X
Hysol SL 36 XBB Emulgirajuce ulje bez sadrzaja klora, bora ili .
formaldehida prvenstveno za obradu ¢elika i lievova. 30 da 3 poluprozimo  4-10 12 3-22 v v v i %
Hysol SL 37 XBB Emulgirajuce ulje bez sadrzaja klora, bora ili
formaldehida za obradu raznolikih i teSko obradivih 32 da ne mlijecni 5-10 11 3-40 Vv 224 2444 vy vV
materijala: inkonel, visokolegirani Celik, titan.
Hysol SL 50 XBB Emulgirajuce ulje za obradu raznolikih metala, bez
klora, bora i formaldehida, namijenjeno strojnoj v v
obradi razli¢itih metala ukljucujuci titan. lzvrsna 50 da ne mlijecni 5-10 1 5-50 Vv vV S Yy v
stabilnost u uvjetima tvrde vode, nisko pjenjenje i
otpornost na razvoj mikroorganizama.
Hysol MB 50 Emulgirajuce ulje za obradu raznolikih metala, bez
klora i formaldehida, namijenjeno strojnoj obradi > /
razlicitih metala ukljucujuci titan. Izvrsna stabilnost 50 da da mlijecni 5-10 1 5-50 v IV VI I v
u uvjetima tvrde vode, nisko pjenjenje i otpornost na
razvoj mikroorganizama.
Alusol M-FX Emulgirajuce ulje za strojnu obradu aluminijskih
legura i nisko-srednje legiranog &elika. 40 da da poluprozimo ~ 5- 12 11 6-22 VY A57 Vv Y v
Alusol XT FF Emulgirajuce ulje za strojnu obradu aluminijskih v
legura i nisko-srednje legiranog Celika. 50 da da mlijecni 7-15 1,0 3-22 v vV vV VA v
Alusol ABF 10 Emulgirajuce ulje za obradu metala bez bora i amina v
namijenjeno strojnoj obradi aluminijskih legura i 40 da ne mlijecni 4-10 1,0 3-22 X v 24 VY v
nisko-srednije legiranog Celika i obojenih metala.
Alusol RAL BF Emulgirajuce ulje za obradu metala bez bora
ngmijenjenq stroinoj obr?d! aluminijskih legura i 44 da ne mlijecni 6-10 1 5-45 v s v VY v
nisko-srednije legiranog Celika, visoka otpornost na
pienjenje.
TR G bAaEM |E I EIG Sl ilhezisad Zarl Rz ool 50 da ne miijecni 6-10 10 540 v 7 v 727 | 7
formaldehida. Prvenstveno za obrade aluminija. ’
Emulgirajuce ulje bez sadrzaja klora, bora i
Alusol SL 61 XBB formaldehida. Prvenstveno za zahtjevnije obrade 35 da ne mlijecni 6-10 1,0 5-40 v Vv Vv 444 v

aluminija.

X ne zadovoljava; v Prihvatljivo v'v" Zadovoljava v'v'v" Dobro vv'vv 0dlicno




CASTROL VAM NUDI OPSEZAN
ASORTIMAN SVJETSKI POZNATIH
POTPUNO SINTETICKIH SREDSTAVA
ZA HLADENJE TE USLUGE SERVISNE
PODRSKE PROIZVODU KOJE CE VAM
POMOCI DA:

> Poboljsate svoju produktivnost i radni ucinak

> Ostvarite svoju politiku zastite zdravlja, sigur-
nosti i okolisa (HSE).

> Postignete zahtjeve strojne obrade metala

> Smanjite uporabu sredstava za hladenje i
podmazivanje

Castrol je ve¢ godinama lider u razvoju
sintetickih vodotopivih sredstava za hladenje
i podmazivanje. U nasem asortimanu nudimo
svjetski poznata sredstva pracena tehnickom
stru¢noscu u njihovoj primjeni diljem svijeta.

Nudimo vam globalno prisutnu stru¢nost u
postupcima i primjenama kroz nasu mrezu
specijalista u prodaji, tehnici i istrazivanju.
Nas cilj je podici vasu produktivnost i pomocdi
vam u postizanju vasih teznji u zastiti okolisa.

Slobodno se oslonite na Castrol koji vam nudi
pravi proizvod za sve operacije vaseg posla.

IZBOR KOJI ODGOVARA VASIM
POTREBAMA

Castrol pruza visokokvalitetan i svestran asortiman
sintetickih sredstava za hladenje i podmazivanje koji ¢e
zadovoljiti vase zahtjeve kod strojne obrade metala.

Kao struc¢njaci za rashladnu tehnologiju, nas prodajni

i tehnicki tim pomoci ¢e u izboru pravih proizvoda za
vase postupke obrade, uzimajudi u obzir sljedece vazne
faktore:

* procesi strojne obrade metala: brzina obrade, posmak,
dubina

 specifikacije materijala

e kvalitetu vode

¢ zahtjeve povrsinske obrade

* parametre sistema — protok, filtracija

¢ zahtjeve domaceg zakonodavstva

e obradu otpada

e uskladeno

SINTETICKO SREDSTVO ZA
HLADENJE | PODMAZIVANJE
CASTROLA DAJE VAM PRED-
NOSTI

Izborom Castrolovog sredstva za hladenje povecati cete svoju
produktivnost:

* povecati ¢ete brzinu obrade i posmaka skracujudi ciklus strojne
obrade

e produljiti cete Zivotni vijek alata smanjujudi vrijeme zastoja i
troskove alata

e smanijiti ¢ete pjenjenje kod hladenja pod pritiskom

¢ dodaci za cis¢enje olaksavaju rukovanje i reduciraju potrebno
vrijeme Cis¢enja stroja

¢ lako rukovanje proizvoda ostavlja vise vremena za bavljenje
osnovnim poslom



SINTETICKA VODOTOPIVA SREDSTVA ZA HLADENJE | PODMAZIVANJE

Prikladnost za materijale *

SadrZi bor Tvrdoca vode Folooce | Ao
. . Alum. | Zeljezni | Nisko i bez
Ime proizvoda koncentracije | refraktometra | da/ne (°NJ) legure |iie:l ugljiéni alatni
celik

Syntilo 81 BF Sinteticko sredstvo za hladenje za opéu primjenu kod bruSenja metala. Tvori v v
bistru, stabilnu otopinu u tvrdoj i u mekoj vodi dajui vrlo dobra antikorozivna 3-5 1,5 ne 89-95 3-22 X oy Iy
svojstva uz otpornost na bakterije.

Syntilo 75 EF Proizvod je namjenjen za strojne obrade i sve postupke bruSenja. Kompatibilan
je sa premazima i svim alatima. Odlikuje ga visoki stupanj bakterioloske 3-10 2 ne 9,5 1-32 v 244 vV
stabilnosti i korozijske zastite. Ne sadrzi klor, bor, nitrite ili fenole.

Syntilo 2000 Za ravna, cilindricna, dvostrana, unutarnja i necentrirana brusSenja povrsina.
Proizvod je takoder prikladan za honanje, glodanje, tokarenje, busenje, duboko i _ _ v v v
bugenje, narezivane navoja i odvalna glodanja Zeljeznih lievova, niskougliicnog @ 1 L 2 [ EISE L U=y v vy
i legiranog Celika.

Syntilo 9913 Ovo je pH-neutralno potpuno sinteticko sredstvo za hladenje razvijeno za
zahtjeve visokoproduktivnih strojnih obrada, prikladno za bruSenje, honanie, 6-10 14 ne 72-76 0-20 v v v
glodanje, tokarenje, busenje, duboko busenie, te odstranjivanje strugotina kod ’ ’ ’ VY
aluminijskih i legura u zrakoplovstvu.

Syntilo 9918 Ovo je pH-neutralno potpuno sinteti¢ko sredstvo za hladenje razvijeno za
zahtjeve visokoproduktivnih strojnih obrada raznolikih metala. Pogodno za i _ _ VY v Y
brusenje, honanje, glodanje, tokarenje, buSenje, duboko buSenje, narezivanje Lol L e l e L
navoja kod aluminijskih i legura u zrakoplovstvu.

Syntilo 9954 Syntilo 9954 razvijeno je u cilju maksimalnog povecanja ucinkovitosti
proizvodnje pruzajuci vece brzine strojne obrade i posmaka, posebno kod
teSkih obrada nehrdajuceg Celika kao i posebno legiranog ¢elika. Syntilo ) _ _ v v v
9954 pruza izvrsna svojstva kod najzahtjevnijih strojnih obrada omogucujuci ool L e sl ek Vv 224
zamjenu €istih reznih ulja kod viSe primjena bez naruSavanja kvalitete obrade
povrSine ili skracenja Zivotnog vijeka alata.

Syntilo 9974 BF  Sredstvo za najzahtjevnije obrade materijala kao Sto su visokolegirani ¢elici, ne v v
sadrZi bor, kompatibilno sa tvrdom vodom. 4-15 14 ne 80-88 1-30 Y oy VI

Syntilo CR 4 Ovo je potpuno sinteticko vodotopivo sredstvo dugog Zivotnog vijeka za ‘/ v
zahtjevne strojne obrade metala specijalno namijenjeno za brusenje volfram 3-7 1,2 da 9,0-9,2 3-20 X I S
karbida.
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REZNA ULJA

Proizvod Viskoznost mm?/s | Plamiste Korozija na Aktivni | Neaktivni lzgled Zdravlje i
(cSt) pri 40 °C GOC °C bakru 3hr sumpor | sumpor sigrnost
1b o - - 3 - — — *kk

Honilo 980 Honanje i superfini§ Celika i lievova ali i ostalih metala 4.3 >125 Zuta
Honilo 971 Honanje i superfini$ Celika, lievova i ostalih metala. . . . . _ _ _ 5 .
5 Priladno i za duboka busenja, brusenja i opce obrade. b =125 ik e
‘g‘ Honilo 171 Ulje za honanje i superfini$ svih metala ukljucujuci .
= i titan. Moguce i brusenje, duboko busenje i opée 12 >130 1b o - o - - o - smeda >
operacije na raznolikim materijalima.
CareCut ES 3 Honanje i superfini§ raznolikih materijala. Sintetska . _ _ _ _ _ _ T E e,
baza omogucuje manje dima i magle i bolji radni okolis. o 2l E HEcte i
Variocut G485 BruSenje i duboko buiSenje prvenstveno celika i lievova 10 >155 4b U U U . - - . svijetlo Zuta i
Variocut G 500 Brusenje raznolikih materijala, bruSenje zupcanika i . _ _ . _ _ _ = .
profilno brusenje. = S L Al
Variocut G 408 HC BruSenje tvrdog metala. BruSenje, honanje i superfinis 77 >160 1b _ _ _ _ _ _ _ bistro, .
raznolikih materijala. Sintetska tehnologija baznog ulja. ’ bezbojno
- Variocut G 600 HC BruSenije Celika, posebice brusenje zupcanika visokim
=2 brzinama plo¢ama od CBN-a i korunda. Sintetska 8.9 >165 1b . . o o - - - svijetlo Zuto el
] tehnologija baznog ulja.
= Variocut G 613 HC BruSenije Celika ali i drugih materijala, posebice
brusenje zup€anika visokim brzinama plo¢ama od 12.5 >190 1b . . . . - - - Zuto ok
CBN-a i korunda. Sintetska tehnologija baznog ulja.
CareCut ES 2 BruSenja, buSenja i opée obrade raznolikih materijala.
Posebice prikladno za brusenja visokim brzinama 8.8 >200 1b . - 3 . - - - bezbojna e
raznolikih metala. Sintetsko estersko ulje
- Variocut B 30 Ulje visokog ucinka za provlacenje i odvalno glodanje
; sa naprednom tehnologijom aditiva za celike i 23 >160 4c . . . o - - o jantarna >
§ " nehrdajuce celike
o E Variocut B40 Ulje visokog ucinka, sa naprednim aditivima za
= S teSke obrade raznolikih materijala ali prvenstveno 22 >200 1a . - . . . - - mutna siva o
=2 visokolegiranih ¢elika.
= o q = q 5 = q q q
2 Variocut B9 VisokouCinkovito ulje za teske obrade visokolegiranih 1 >150 4c . . . . _ _ _ suta -

celika, legura nikla i titana.

Neki proizvodi nisu dostupni na vasem podruciju. Podaci o zastiti od korozije u gornjoj tablici se temelje na standardnim
Kontaktirajte lokalnog Castrol prodajnog testovima kaoji se provode u laboratorijskim uvjetima i kao takvi trebaju
predstavnika za daljnje informacije o dostupnosti se koristiti samo kao okvirne vrijednosti prilikom procjene o djelovanju u

tih proizvoda stvarnim radnim uvjetima.




REZNA ULJA

Proizvod Viskoznost mm?/s | Plamiste Korozija na Aktivni | Neaktivni Zdravlje i
(cSt) pri 40 °C COC °C bakru 3hr sumpor | sumpor sigrnost
9.6 4¢ . . = = = = =

Variocut C 334 Duboka busenja i opce rezne operacije na zeljeznim

lievovima i nisko do srednje legiranim Gelicima i [EMIETE]
Variocut D730 E)upokg pusenja, provlacenja i odvalna glodanja legiranih 13 >140 4c . . . . _ _ _ suta o
o Celika i ljevova
= . ~ . v P . P
o Variocut G485 BruSenja, duboka busenja i automatska tokarenja gdje je : *x
(o] . . ) . = = 3
=2 potrebno ulje niske viskoznosti. [ 18 = EIIE
Carecut ES 2 BusSenja, brusenja i opée obrade raznolikih materijala.
Sintetsko estersko ulje, vrlo visoko plamiste, opornost na 8.8 >200 1b 3 - o 3 - - - bezbojna ek
stvaranje dima i magle.
Variocut C215 Siroki raspon primjena, od bruenja do odvalnih glodanja. tamno e
g 15 >140 4h . D . . = - .
" Prvenstveno za Celike | ljevove. smeda
% Variocut C334 Siroki raspon primjena, od brusenja do tokarenja | glodanja. . . . _ _ _ _ . _
S Prvenstveno za Celike | ljevove. L S e IENE
L
= \ariocut C 335 Rezno ulje bez klora za strojne obrade srednje legiranih . . _ . _ _ _ ; Jokk
E celika u automatima sa viSe radnih vretena e >180 4 [FIEE
(=] . . e . . . PORTI .
e Variocut C 462 Regnp uljg bez klgra za opCe obrade nisko legiranih Celika i 99 ~180 1b . _ _ _ _ _ _ suta .
= nezeljeznih materijala
CareCut ES 1 Siroki raspon primjena | materijala. Sintetsko estersko ulje, . _ . . _ _ _ 5 —
vrlo visoko plamiste, opornost na stvaranje dima i magle. = 2 15 Al
_ Hyspray A1536 Rezno ulje za uljnu maglu na bazi dugolancanih alkohola. Za _ _ _ _ _ _ _ 3 e
§ sve materijale i obrade. Biorazgradljivo. 28 >180 1 bezbojfio
§ Hyspray E2010 Rezno ulje za uljnu maglu na bazi sintetskog estera. Za
= sve materijale i obrade ukljucujuéi visokolegirane i titan. 9 >240 1a/b o - o . - - - svijetlozuto b
= Biorazgradljivo.
—J
= Hyspray V1066 Rezno ulje za uljnu maglu na bazi estera. Za sve materijale i
= obrade ukljuéujuéi visokolegirane i titan. Biorazgradljivo. 35 >220 1a o - - - - - - Zuto ok
* ne zadovoljava; ** Prihvatljivo *** Zadovoljava ****  Dobro **%Qdlicno
Neki proizvodi nisu dostupni na vasem podrucju. Podaci o zastiti od korozije u gornjoj tablici se temelje na standardnim
Kontaktirajte lokalnog Castrol prodajnog testovima kaoji se provode u laboratorijskim uvjetima i kao takvi trebaju
predstavnika za daljnje informacije o dostupnosti se koristiti samo kao okvirne vrijednosti prilikom procjene o djelovanju u

tih proizvoda stvarnim radnim uvjetima.




SREDSTVA ZA DEFORMACIJU METALA

Tabela 2 odabr profzvoda 22 obrad dufolim vaceniem Sosia st maeriga |
N N ol ol
(cSt) pri 40 °C celik celik
CISTO ULJE  lioform PN 226 Ulje za srednje operacije dubokog vucenja 67 v v 4 vV v . - . - .
lloform FST 16 Ulje za srednje operacije dubokog vudenja 93 244 vv v - . - o 5
lloform BWN 205 Ulje za teSke operacije dubokog vucenja 600 - - - vV - . - . .
lloform BWN 320 YUvéepje aluminijske Zice i duboko vucenie ili Stancanje aluminija 130 i v i ) ) ) . . . .
ili Zutih metala
‘r’ﬂUEDﬁ?.-JWU lloform PS 158 Pasta sa pigmentom za teSke operacije dubokog vucenja n/a > vV - ) VY ) ) . .

Tabela za odabir proizvoda za obradu cijevi postupcima vucenja i pilger

CISTO ULJE  lioform TDN 81 Klorirano vanjsko mazivo za teske obrade; 150 - 24 - 24% - . . . 5
Ulje za teSke operacije dubokog vucenja
lloform TDN 86 Klorirano, pigmentirano, unutarnje mazivo za teSke obrade viskozna pasta - v - 2420424 . S o =

 Tablica za odabir proizvoda postupcima finog Stancanja |

 Tablica za odabir proizvoda postupcima finog Stancanja ~ [Sweistd

Proizvod Viskoznost Nehrdajuci incani celi Odobrenja
mm?/s (cSt) pri celik proizvodaca
40 °C opreme

lloform FST 4 Ulje za srednje teSke operacije, do 8mm
lloform FST 8 Ulje za srednje i teze operacije, do 10mm
lloform FST16 Ulje za srednje teSke operacije, posebice inox.

4 Upucuje na Podaci u gornjoj tablici su rezultati standardiziranih laboratorijskih testiranja i kao takvi sluze kao pomo¢ pri odabiru proizvoda.
vv povecanje Postoji mogucnost da na VaSem trziStu nisu dostupni svi proizvodi. Kontaktirajte Vaseg lokalnog Castrol predstavnika za savjet i daljnje informacije.
vvv' utinka Relativni odnosi u¢inka i razine aditiva trebaju se usporedivati samo sa proizvodima sa ove tablice.




SREDSTVA ZA DEFORMACIJU METALA

Proizvod Viskoznost mm?/s Nehrdajui Odobrenija
(cSt) pri 40 °C celik proizvodaca presa
70 - vv - - v . - ° . .

lloform RS 5116 Unutarnje mazivo ali i rezanje, duboko
vucenije, valjanje

Tablica za odabir proizvoda za Stancanje limova (automotive ind.) Swise T  Wrsta materijala
Proizvod Viskoznost mm?/s Pocincani Gelik
(cS1) pri 40 °C

lloform PN 223 Mazivo za lagane operacije Stancanja generatorskih limova.

Blag miris i minimalni ostatak na povrsini.
lloform MS42 Mazivo za lagane operacije Stancanja generatorskih limova,

ukljuCujuci materijale sa povisenim udjelom silicija kao i 1.5 4 4 - - - o D -

pocin¢ane. Blag miris i minimalni ostatak na povrsini.
lloform PN 49 Mazivo za lagane operacije Stancanja raznolikih metala 19 - v - - - . D . .
lloform MS 10 IY[?](:)(;J[?]BSHIVO sinteticko mazivo za Stancanja generatorskih vodena baza ) ) ) i v . ) i

Tablica za odabir proizvoda za proizvodnju Savnih cijevi Sadrzaj Koncen- Ph (5% Strojarske Bez bora | Aditiv za Bez formal- Vrsta materijala

Proizvod mineralnog ulja | Tracija otopina) cijevi pospjesivanie Dehida Nehrdajuéi | Galvanizirani
primjene mazivosti telik telik

lloform TRS 11 Polusinteticki proizvod, bez formaldehida v 5-10% 9.6-9.9

lloform TRS 6 Polusinteticki proizvod bez bora. Prikladan i obradu v
bruSenjem i lakSe rezne operacije Celika i aluminija.

48% 9.7 . . v - - . - -

v Upuduje na Podaci u gornjoj tablici su rezultati standardiziranih laboratorijskih testiranja i kao takvi sluze kao pomo¢ pri odabiru proizvoda.
Vv povecanje Postoji mogucnost da na VaSem trziStu nisu dostupni svi proizvodi. Kontaktirajte Vaseg lokalnog Castrol predstavnika za savjet i daljnje informacije.
vv'v' utinka Relativni odnosi uinka i razine aditiva trebaju se usporedivati samo sa proizvodima sa ove tablice.




ULJE ZA OBRADU METALA POSTUPKOM ELEKTROEROZIJE

' | ustocapri 3 ,
N I

llocut EDM 180 Mineralno ulje niske viskoznosti za erodiranje Gruba i fina obrada kod operacija elektroerozije. Visoki u¢inak “oduzimanja”
iskrom. 0.815 2.5 105 materijala. Produzena zivotna dob elektroda. Visoka kakvoca erodirane povrsine,
mali gubici pri iznoSenju. Koza ga odliéno podnosi.
llocut EDM 200 Mineralno ulje vrlo niske viskoznosti za erodiranje Gruba i fina obrada kod operacija elektroerozije. Visoki u¢inak “oduzimanja”
iskrom. 0.767 2.0 103 materijala. Produzena Zivotna dob elektroda. Visoka kakvocéa erodirane povrsine,

mali gubici pri iznoSenju. Koza ga odliéno podnosi.

ULJA | TEKUCINE ZA KALJENJE

Proizuot 0 ustocapri 15° Viskozno
I i 0°C s M

lloguench 1 Mineralno ulje sa niskim sadrzajem sumpora Univerzalno ulje za kaljenje namjenjeno cijanidnim i drugim
koji ne utjece na naknadnu obradu sa 0,864 20 postupcima otvrdivanja metala. Niska viskoznost omogucava vrlo
cijanidnim solima. Ima dobru stabilnost. brz prijenos topline, odmah nakon uranjanja obradka u kupku.
lloguench 455 Mineralno ulje na bazi parafina. Proizvod 0.880- Za kaljenje masivnih ¢elicnih dijelova male kaljivosti, zatim
sadrzi dodatke koji sprijecavaju oksidaciju, 0‘ 890 26 - 32 > 200 pougljienog celika i nisko legiranih Celika. Posebna Cistoce
stabiliziraju i pospjeSuju hladenije. : djelova zbog posebnih aditiva. Za brzo hladenje.
lloguench 768 Tekucina koja se sastoji od unaprijed 1065 Vodotopivo sredstvo namijenjeno kaljenju ¢elika nakon plamenog ili indukcionog
Aqua FF otopljene mjeSavine polimera topivih u vodi. 1’075 90- 110 - zagrijavanja. Dobra zastita od korozije.

Sadrzi dodatke protiv pjenjenja.

v Upuduje na Podaci u gornjoj tablici su rezultati standardiziranih laboratorijskih testiranja i kao takvi sluze kao pomo¢ pri odabiru proizvoda.
Vv povecanje Postoji mogucnost da na VaSem trziStu nisu dostupni svi proizvodi. Kontaktirajte Vaseg lokalnog Castrol predstavnika za savjet i daljnje informacije.
vv'v' utinka Relativni odnosi u¢inka i razine aditiva trebaju se usporedivati samo sa proizvodima sa ove tablice.




SREDSTVA ZA ZASTITU 0D KOROZIJE

Naziv proizvoda Zdravlje i Bazni fluid [°C] K ka Korozijska zastita | Vrijeme Viskoznost
sigurnost Plamiste i sti na ofvorenom susenja mm?/s (cSt)
zatvorenom | natkrivenom pri20 °C | pri 40 °C
(mjeseci) prostoru (mjeseci) | (min)
Rustilo DWX 10 Tekucina za istiskivanje vode J white spirit > 38 bez filma 0 0 n/pri n/pri 15 n/pri
Rustilo DWX 21 Kratkotrajna zastita sa istiskivanjem vode, . . . - .
ulni film white spirit > 38 uljni 30 3-4 3 1 60 n/pri
Rustilo DWX 30 Srednjerocqa .zastita sa istiskivanjem . white spirit > 38 masni 8 06-1 8-12 3.6 30 n/pri
vode, masni film
Rustilo DWX 30D Srednjero¢na zastita sa istiskivanjem vode oo de-aromatizirano 66 meko-masni 8 0.6-0.8 9 3 30 n/pri .
Rustilo DWX 31 Srednjero¢na zastita sa istiskivanjem vode L de-aromatizirano 38 meko-masni 19 2-4 12 6 60 n/pri
Rustilo 4135 HF Srednjerocna zastita sa istiskivanjem
vode, masni film, niski sadrzaj hlapljivih oo de-aromatizirano > 101 masni 10 2-25 12 & 90 n/pri o
— ugljikovodika
= Rustilo DW 330 Dugotrajna zastita sa istiskivanjem vode . ’ - Cvrsto- ;
= (star naziv SafeCoat DW 33) de-aromatizirano 61.5 masni 40 7 24 12 120 n/pri
=~ Rustilo DW 370 Dugotrajna zastita sa istiskivanjem vode, . : . . : . .
= (stari naziv SafeCoat DW 37) masni film de-aromatizirano > 61.5 masni 31 4-6 18 9 90 n/pri
Rustilo DW 180 X Srednjerocna zastita sa istiskivanjem . . ) . . . .
(stari naziv SafeCoat DW 18X)  vode, uljno-masni film izoparafin 58 uljno-masni 1 12-15 12 4-6 40 n/pri
Rustilo DW 210 X Kratkotrajna zastita sa istiskivanjem vode. e izoparafin 58 uljni 30 3.5-5.0 3 1 90 45
Rustilo DW 230 X Srednjerocna zastita sa istiskivanjem .o . . Ao . y ] .
(stainaziv SafeCoat D 23X)  vode. izoparafin 58 uljno-masni 22 3.0 12-15 3-6 80 n/pri
Rustilo DW 300 X Srednjero¢na zastita sa istiskivanjem .. . ) . ) ) ) .
(stari naziv Safecoat DW 30 X) vode, masni film izoparafin 2eils masni 8 06-1 el 3-6 A n/pri
Rustlo 181 Sredstvo za konzervaciju . white spirit 40 tvrsto 50 20-40 8-10* 1924 60 93
masni
* - godina

n/pri = nije primjenljivo n/pre = nije preporucljivo
Podaci o zastiti od korozije u gornjoj tablici se temelje na standardnim korozijskim testovima koji se provode u laboratorijskim uvjetima i kao
takvi trebaju se koristiti samo kao okvirne vrijednosti prilikom procjene o djelovanju u stvarnim radnim uvjetima. Trajanje zastite od korozije
moze varirati ovisno o primjeni i okolini u kojoj se sredstvo primjenjuje. Moguce je da neki od ovdje navedenih proizvoda nisu dostupni na
Vasem trzistu, za sve daljnje informacije kontaktirajte lokalnog Castrol prodajnog predstavnika za industrijska maziva.
I EEEEE—————————————



SREDSTVA ZA ZASTITU OD KOROZIJE

Naziv proizvoda Zdravlje i Bazni fluid = Korozij Korozijska zastita Viskoznost
sigurnost i zaStita u na otvorenom mm?/s (cSt)
zatvorenom | natkrivenom pri 40 °C
(mjeseci) prostoru (mjeseci)
Rustilo 630 Ulje za zastitu od korozije, niska oo - . - .
B — Cisto ulje > 170 uljni 100 4 3 n/pre n/pri 21
Rustilo 4163 Ulje za zastitu od korozije, niska e . . - .
viskoznost Gisto ulje 110 uljni 100 2 12 n/pre n/pri 7
Safecoat 66 Ulje za zastitu sa VCI 5 godina u
" . - hermeticki N .
¢isto ulje + VCI >130 uljni+VCl 100 2 Zatvorenom 12 mjeseci n/pri 11-16
pakiranju
§ Rustilo TRB Ulje za zastitu sa VCI 5 godina u
= e - A - hermeticki L .
2 Cisto ulje + VCI 145 uljni+VCl 100 2 R —— 12 mjeseci n/pri 12.5
pakiranju
Rustilo 652 Ulje za zastitu od korozije, visoka e ” . - ) ) .
(stari naziv SafeCoat 652) viskoznost Cisto ulje 190 uljni 100 3-5 6-9 n/pre n/pri 92
Rustilo 431 Tiksotropno ulje za pouzavanje 20 god za
aluminijskih kabela sa ¢elicnom jezgrom primjenu u
o thixotropno ulje 205 uljni 100 500 18 skladu sa n/pri n/pri
CEGB
993106
Rustilo Tarp CFX Tiksotropno ulje, dugotrajna zastita oo thixotropno ulje 104 masni 100 ovisi 0 primjeni 36-60 24 n/pri n/pri
Rustilo Aqua 21 Koncentrat koji mijeSanjem sa vodom tvori vodomiesljivo e ovisi 0 ovisi 0 8-12 (pri Y
g (stari naziv Aquasafe 21) emulziju ulje >150 tanko-uljni koncentraciji ~ koncentraciji ~ konc 20%) n/pre i o
E Rustllo Aqua 2 FD E;r:](;;p&rat koii mijeSanjem sa vodom tvori oo vodomiesljivo ~150 tanko-ulini ovisno o ovisno o 8-12 (pri nipie ovisno o 81
= ) ulje ) koncentraciji ~ koncentraciji ~ konc 20%) P uvjetima

n/pri = nije primjenljivo n/pre = nije preporugljivo
Podaci o zastiti od korozije u gornjoj tablici se temelje na standardnim korozijskim testovima koji se provode u laboratorijskim uvjetima i kao
takvi trebaju se koristiti samo kao okvirne vrijednosti prilikom procjene o djelovanju u stvarnim radnim uvjetima. Trajanje zastite od korozije
moze varirati ovisno o primjeni i okolini u kojoj se sredstvo primjenjuje. Moguce je da neki od ovdje navedenih proizvoda nisu dostupni na
Vasem trZistu, za sve daljnje informacije kontaktirajte lokalnog Castrol prodajnog predstavnika za industrijska maziva.
I ———————————



SREDSTVA ZA CISCENJE
vonahai S .

Tunelsko | Ispiranje | Visoko- Rezna | Rezna |Rezna | Paste/ |Krute
pranje | potaplja- | tlaéno cestice
njem
| |

Tenhplclgan MP 2 ViSenamjensko sredstvo bez anorganskih soli 88 50-80 | | | | | | |
& (stari naziv CareClean MP 2)
< Techniclean D 890 Visenamjensko sredstvo za tunelsko pranje 8,9 50-80 | | | | | | | |
:g Techniclean S-PREMIUM Tunelsko pranje razli¢itih metala, pruza dobru zastitu od
£ (stari naziv CareClean korozije 91 do 80 | | | | | | | | |
2 S-Premium)
E Techniclean HP Tunelsko pranje visokim tlakom 9,3 do 65 | | | | | | | | |
E Techniclean TW AL Univerzalno sredstvo za tunelsko pranje 9,3 40-70 | | | | | | | |
Techniclean S 581 Ciéenie prije toplinskih obrada za Zeljezne materijale 10,7 20-80 | | | | | |
Techniclean MP Visenamjensko sredstvo sa ucinkovitom zastitom od
korozije i dobrom separacijom masnoca. iz b ! ! ! ! ! ! !
= Techniclean S Extra FF Sredstvo za zavr$na tunelska pranja sa vrlo uinkovitom
g zastitom od korozije i dobrom separacijom masnoca. 9.7 do 80 | |
= Radni tlakovi do 200 bara.
= Techniclean S9 Sredstvo za medufazna i zavr$na tunelska pranja za 106 do 80 | | |
g celike i lievove. Radni tlakovi do 400 bara. :
Techniclean S-RP Klasi¢na bijela emulzija
9,9 40-70 |
« Techniclean MP FLEX Alkalno visenamjensko sredstvo
S (stari naziv Flexiclean) 120  30-80 I I I
’E Techniclean XHD Jako alkalno sredstvo, bez silikata i povrSinski aktivnih 131 do 90 | | | |

tvari



SREDSTVA ZA CISCENJE
Ugliikovodicna Plamiste | Najvisa Uskladu |Primena  [Kompafibilnost |

otapala za Eiséenie °C temperatura | sa EU VOG- Parna Quti Rezna ulia |Rezna | Paste/ | Krute
°C Directive komora metali kojase | ulja koja |voskovi | Cestice

lako iste | se teSko

giste

Techniclean BS 1 Izoparafinsko otapalo sa niskom razinom mirisa,

aditivi za bolje kvasenje i cicenje. >59 oL ' ! ' ! ' ! ! ! ! !
Techniclean AS 58 Izoparafinsko otapalo za ¢iS¢enje sa niskom

razinom mirisa > 56 42 | I [ I I I [ | |
Techniclean AS 105 Otapalo za ¢iS¢enje sa niskim udjelom VOC > 101 85 | | | | | | | | |

Sredsiva 2 odrZavani _ i

Techniclean MTC 43 Sredstvo za CiSéenje alatnih strojeva 8,5
Techniclean FC Plus Sredstvo za industrijske podove, za teza zaprljanja 0.5 - 5 12,3
26 ‘ Techniclean MOP Turbo Nezapaljiv granulat za upijanje prolivenih tekucina

(stari naziv MOP Turbo)




BIORAZGRADIVA ULJA

L ——
Performance BIO CH ESU Biorazgradiva ulja za lance i prijenosnike sint.ester

(stari naziv Tribol BioTop 1428) )

Performance BIO GE ESS Biorazgradiva ulja za prijenosnike sint ester

(stari naziv Tribol BioTop 1418) ’

Performance BIO HE ESU Biorazgradiva ulja za hidraulicke sustave sint.ester

(stari naziv Carelube HES) )
BIORAZGRADIVE MASTI

180 VG (Visk./40°C)

MASTI,
VISOKOUCINKOVITA

| MAZIVA ZA
SPECIJALNE
PRIMJENE

Temp. podrucje
primjene (°C)

+140 Podmazivanje i zastita od korozije lanaca. Cirkulacijska podmazivanja.
25 +90 Podmazivanje svih vrsta prijenosnika i cirkulacijsko podmazivanje lezajeva.

25 +90 Hidraulicki sustavi i druga cirkulacijska podmazivanja (lezajevi i lakse
optereceni prijenosnici).

Ime proizvoda Vrsta Bazno ulje NLGI IS0 VG ulja @ 40 | Temp. podrucie Primjerene Dodaci protiv
uguscivaca razred | °C mm?/s (cSt) | primjene (°C) brzine troSenja

Performance BIO GR 9488  ViSenamjenska mast.

(strai naziv Molub-Alloy gel ester 1 500

BioTop 9488)

ViSenamjenska mast za podmazivanje otvorenih zup-¢anika i lezaja.

niske/ srednje MoS, Biorazgradivo CEC L-33-A-94>80%.

2



ULJA ZA PREHRAMBENU INDUSTRIJU | PUNIONICE PICA

Optileb AT Bijelo ulje za pripremne grupe. belo ulje
Optileb HY Fiziolo3ki neskodljiva hidraulicna ulja. PAO
Optileb GT FizioloSki neskodljiva ulja za industrijske prijenosnike. PAO
Optileb V FizioloSki neskodljiva kompresorska ulja. PAO
Optileb CH FizioloSko neskodljiva ulja za lance.

(stari naziv Viscoleb) PAO
Optileb GT 1800/220 Fiziolo3ki neskodljiva sintetska ulja za industrijske

(stari naziv Tribol FoodProof  prijenosnike poliglikol
1800)

Optileb GT 1810/220 FizioloSki neskodljiva ulja za industrijske prijenosnike.

(stari naziv Tribol FoodProof bijelo ulje

1810)

EP/AW

EP/AW
EP/AW
EP/AW

EP/AW

EP/AW

EP/AW

‘ MASTI ZA PREHRAMBENU INDUSTRIJU | PUNIONICE PICA

Ime proizvoda Vrsta uguscivaca | Bazno ulje NLGI ISO VG ulja @ 40 | Temp. podrucie Primjerene | Dodaci protiv
razred °C mm?/s (c8t) | primjene (°C) brzine troSenja

Optileb VAS Medicinski vazelin

Optileb GR 823-2 Fiziolo3ki neskodljiva bijela

(stari naziv Molub-Alloy ~ mast

FoodProof 823 FM)

Optileb GR PL Fiziolo3ki neskodljiva

(stari naziv Obeen PL 2)  sintetska mast za posebne
primjene

Optileb GR UF Fiziolo3ki neskodljive

(stari naziv Obeen UF) posebne masti.

Optileb 2 Sil FizioloSki neskodljiva

(stari naziv Optisil LEB 2)  silikonska mast.

Optileb GR FS 2 FizioloSko sigurna mast

(stari naziv Obeen FS 2)  za kotrljajuce i klizne
lezajeve.

aluminijev
kompleks

aluminijev
kompleks

aluminijev
kompleks

PTFE

aluminijev
kompleks

bijelo ulje

bijelo ulje

PAO

PAO

silikonsko ulje

PAO

00

200

400

320/460

1200

52

1S0 VG (Visk./40°C)
mm?/s (cSt)

32, 46, 68
150-460
46-100

32
150
(280)
1500

220

220

-30

-35

-30

-30

Temp. podrucje
primjene (°C)

-40
-20
-30

-60
-30
-30
-20

-30

-10

+120

+160

+140
+140

+150

+140

+100
+110
+100

+150
+200
+200
+200

120

+90

srednje

srednje/
niske

srednje

srednje

visoke

Alati na komprimirani zrak i mehanizmi za pakirnje tableta, fizioloSka neskodljivost, NSF
H1.

Hidraulicni sistemi, DIN 51524/2, HLP hidrauliéno ulje, fizioloSka neskodljivost, NSF H1.
Industrijski prijenosnici, klizni i kotrljajui lezaji , fizioloSka neskodljivost, NSF H1.
Kompresorska ulja u skladu sa specifikacijom NSF H1.

Lanci proizvodnih strojeva i strojeva za punjenje i pakiranje u prehrambenoj industriji i
punionicama pica, fizioloSka neskodljivost, NSF H1.
(32,280 i 1500 takoder u spreju).

Industrijski prijenosnici, cirkulacijsko podmazivanje. Posebice za poviSene temperature ili
u slu€aju puznih prijenosnika. NSF H1

Industrijski prijenosnici, klizni i kotrljajuéi lezaji , fizioloSka neskodljivost, NSF H1.

Konzervacija strojeva, podmazivanje, brivijenje ili kao sirovina u proizvodnii
farmaceutskih i kozmetickih proizvoda.

Bijela mast za opca podmazivanja u prehrambenoj industriji. Dobra otpornost
EP/AW na ispiranje i Siroke temperaturne raspone. NSF H1

Posebna mast za poviSene temperature i velika optere¢enja. NSF H1
Kruta maziva

Centralni sistemi podmazivanja, prijenosnici s polutekucim mastima,
EP/AW strojevi za pranje, punjenje, etiketiranje, i zatvaranje staklenki, fizioloska
neSkodljivost, NSF H1.

Podmazivanje elemenata od EPDM, brtvljenje jedinica za punijenije,
odgovara UNSF H1.

Podmazivanje kotrljajucih i kliznih lezajeva na visokim brzinama ili
EP/AW niskim temperaturama. NSF H1.

PTFE



VISENAMJENSKE | VISOKOUCINKOVITE MASTI

e _ —— WW

Spheerol EPL
Spheerol LCX 222
Spheerol LCX 6002
Spheerol LMM

Tribol GR 100 PD
(stari naziv Longtime PD)

Tribol GR HS 1,5 (stari
naziv Longtime HS 1.5)
Tribol GR 400 PD
(stari naziv Olista
Longtime)

Tribol GR 1350-2.5 PD
(stari naziv Optipit)

Tribol GR 3020/1000 PD
(stari naziv Tribol
3020/1000)

Tribol GR CLS

(stari naziv Olit CLS)
Tribol GR 2 EP

(stari naziv Olit 2 EP)
Molub-Alloy 777 NG

Molub-Alloy 860 ES

Molub-Alloy 870-2

Tribol GR 4020 PD
(stari naziv Tribol 4020)
Tribol GR 3785/220-1.5

Molub-Alloy 6040/460-
1.5
Molub-Alloy 6080/460-
1.5

Molub Alloy 370-2

(stari naziv Olistamoly 2)
Molub-Alloy BLANC

(stari naziv Longtime Blanc)

Visenamjenska mast se EP i AW

aditivima litij mineralno ulje
ViSenamjenska sa Sirokim spektrom . . .
primjene. litij kompleks  mineralno ulje

Ljepljiva teSkoispirljiva mast za

povidena optereéenja. litij kompleks ~ mineralno ulje

Crna mast za op¢a podmazivanja it mineralno ulje

Masti s MFT za kotrljajuce i klizne

lezaje. litijev-12- mineralno ulie

hidroksistearat )

Mast za lezajeve vretena alatnih .

strojeva. polimer PAO

Masti s MFT za kotrljajuce i klizne

lezaje. - . .
litij mineralno ulje

Mast s MFT za kotrljajuce i klizne litijev-12- mineralno ulie

lezaje. hidroksistearat !

Masti s TGOA za kotrljajuce i klizne

lezaje. litij mineralno ulje

M CERS iti/kalci  mineralno ulie

Visenamjenska mast. - . .
litij mineralno ulje

Masti za kotrljajuce i klizne lezaje. - . .
litij mineralno ulje

Masti s krutim mazivom za kotrljajuce

i klizne lezaje. litijlev kompleks  mineralno ulje
Mast za spore lezajeve

litij mineralno ulje

Masti s TGOA za kotrljajuce i klizne
leZaje.

ViSenamjenska mast otporna na vodu
i niske temperature

ViSenamjenska mast za poviSene
temperature i viagu.

ViSenamjenska mast za poviSene
temperature, agresivne okoline i

litijlev kompleks  mineralno ulje
litij ulie
kalcij sulfonat ~ mineralno ulje

@IS mineralno ulje

udarna opterecenja S

Viée.namjenska mast s krutim it mineralno ulje

mazivom.

Bijela viSenamjenska mast. - . .
litij mineralno ulje

mineralno /sint.

2

2,3

2/3

00, 000,

1,2

000, 2

1,2

1,2

1,2
1.5

1.5

1.5

U Y | ). DOC |
i
(cSt)

150 - 200
200
600

200

100

46

320/460

1500

1000

100
100

860

220, 460

1800

220, 460
200

460

460

320

220

-20

-35
-40

-40

-30
-25

-10

-40

-30

-35

-20

-30

-30

40

-20

-20

-25

-25

+120

+150

+160

+120

+

140

+

140
+120

+

140

+

140
+ 40

+

120

+

120

+

130

+

120

+

140

+120

+

150
+120

+130

+130

+

130

+

130

srednje

srednje/
niske

srednje

vrlo
visoke

vrlo
visoke

srednje

niske

niske

visoke
visoke

niske

srednje

niske

srednje

srednje

srednje/
niske

srednje/
niske

srednje

srednje

Joaa
protiv
troSenja

EP/AW
EP/AW
EP/AW

MoS2

MFT

MFT

MFT

MFT

TGOA

EP/AW
EP/AW

MoS,

2

MoS,

2

MoS,

2
TGOA
EP/AW

EP/AW

MoS2

MoS,

2

kruta
maziva

Opcéa mast namijenjena Sirokoj primjeni.
Dobra otpornost na ispiranje vodom, prikladna za poviSene temperature.

Izvanredna otpornost na ispiranje i povecana opterecenja, plave boje. Za
teSku mehanizaciju i optere¢enu industrijsku opremu.

Crna mast za opce primjene i u uvjetima visokih kontaktnih opterecenja i
vibracija. Lezajevi, zup€anici, spojke i zglobovi.

Visoko optereceni lezaji koji rade na velikim brzinama, produZzeni Zivotni
vijek lezaja, centralni sistemi.

Visokou€inkovita mast sa posebnom otpornosti na ispiranje, oksidaciju
i koroziju
LeZaji, izlozeni teSkim uvjetima rada, kao Sto su vlaga, prah i vibracije.

LezZaji koji rade s niskim brzinama i udarnim optere¢enjima u prasnom i
vlaznom okoliSu.

LezZaji koji rade s niskim brzinama, pogonski reduktori koji se podmazuju
mastima.

Centralni sistemi, kotrljajui i klizni lezaji. USDA H2.
Kotrljajuci i klizni lezaji u teSkim radnim uvjetima.

Visoko optereceni lezaji u abrazivnom okruzenju, centralni sistemi
podmazivanja.

Klizni i kotrljajuci lezaji srednjeoptereceni (ISO VG 220) i
visokooptereceni (ISO VG 460), dugotrajne temp. do + 140°C
(kratkotrajno + 150°C).

Za spore i teSko opterecene lezajeve gdje se trazi dobra zastita lezaja od
korozije i dobro brtvljenje.

Klizni i kotrljajuci lezaji koji rade na srednjim i visokim opterecenjima.
Vodootpornost, stalne temp. do + 150°C (kratkotrajno + 160°C).

Mast za opce primjene i u uvjetima ispiranja vodom, posebno prikladna
za centralne sustave.

Opca podmazivanja, centralni sustavi. Podmazivanja pelet presa,
valjackih stanova, zup¢astih spojki.

Opca podmazivanja kod teskih i udarnih opterecenja i u uvjetima
ispiranja kiselim ili luznatim vodama. Industrija ¢elika, rudnici.

Dugorocno podmazivanje kotrljajucih i kliznih lezaja.

Kotrljajuci i klizni lezaji, otporna na vodu, paru i prasinu.



MASTI ZA NISKE TEMPERATURE

Ime proizvoda Vrsta uguscivaca Bazno ulje NLGI 1S0 VG ulja @ 40 | Temp. podrucje Primjerene | Dodaci protiv
razred | °C mm?/s (cSt) | primjene (°C) brzine trosenja

Molub-Alloy 243 Arkiik  Maziva mast. mineralno

kalcij ulje 1/2
Tribol GR TT 1 PD Masti za kotrljajuce i klizne lezaje. organ./anorg. L
(stari naziv Optitemp smtuel?:acnO 1
TT1) org./an. + MoS, !
Optitemp LG Mast za kotrljajuce i klizne lezaje. it PAQ 02
Optitemp RB2 Mast za niske temperature, i PAO 9

kompatibilna sa plastikom

MASTI ZA VISOKE TEMPERATURE

15/22

46

50

-50

-50

srednje
vrlo
i visoke
vrlo
S visoke
+120 visoke

kruta maziva
MFT kruta
maziva,
(TT 1EP)

EP/AW

EP/AW

Kotrljajuci i klizni lezaji na niskim temperaturama.

Podmazivanije lezaja na visokim brzinama ili u Sirokom
temperaturnom podrucju.

Kotrljajui i klizni lezaji, za cilindre klju¢anica, dobra
kompatibilnost s plastikom.

Za podmazivanije plasti¢nih kablova i drugih polimernih povrSina
u uvjetima klizanja.

Ime proizvoda Vrsta uguscivaca | Bazno ulje NLGI 1S0 VG ulja @ 40 | Temp. podrucie Primjerene | Dodaci protiv
razred | °C mm?%/s (cSt) | primjene (°C) brzine trosenja

Tribol GR HT 2 Masti za kotrljajuce i klizne lezaje, anorganski il

(stari naziv Optitemp HT 2, poviSene temperature. ulie 2
HT 2EP) anorg. !

Tribol GR PS HT Lezajna mast za poviSene temperature il

(stari naziv Optitemp PS) i opterecenja poliurea ulje 1,2
Tribol GR 4747 Mast za kotrljajuce i klizne lezaje,

(tari naziv Tribol 4747) poviSene temperature. litijlev kompleks ~ PAQ/ester 2
Tribol GR XT 2 HT Mast za kotrljajuce i klizne lezaje, oliurea PAO 9
(stari naziv Firetemp XT 2) ~ poviSene temperature. P

Molub-Alloy 100-2 HT Masti za kotrljajuce i klizne lezaje, organski

(stari naziv Viscotemp) poviSene temperature. ARG 2
Braycote Inertox 500-2 Mast za kotrljajuce i klizne lezaje,

(stari naziv Inertox Medium) ekstremno visoke temperature. PTFE SLEL 2
Braycote 2115 Mast za kotrljajuce i klizne lezaje,

(stari naziv Molub-Alloy ekstremno visoke temperature. PTFE PFPE 0,2
2115)

Tribol GR FM 2.5 Sil Silikonska mast. i silikonsko 2/3

(stari naziv (Optisil FM) ulje

460/680

460

220

220/320

100/150

460

510

68/100

-20

-25

-40

-25

-20

-25

-20

-30

niske/

* 160 srednje
srednje/

+160 visoke

+160 srednje

+180 srednje
+220 srednje

+260 srednje

+ 250 srednje

vrlo

T visoke

EP/AW

EP/AW

TGOA

EP/AW
kruta
maziva

kruta
maziva

kruta
maziva

kruta
maziva

Srednje optereceni klizni i kotrljajuci lezaji na visokim
temperaturama.

Za op¢a podmazivanja u uvjetima povecanih opterecenja i
temperatura, za centralne sustave. Kovacke, pelet i druge presSe,
valjacki stanovi, kalender prese.

Visoko optereceni klizni i kotrljajuci lezaji, poveéana zastita od
troSenja u podrucju grani¢nog i mjeSovitog trenja, (kratkotrajno
do +180°C).

LeZaji u normalnom i visokotemperaturnom podrucju, takoder i
centralni sistemi podmazivanja.

Dugotrajno podmazivanje visokooptereéenih lezaja u agresivnom
okoliSu.

Dugoroéno podmazivanje kotrljajucih i Kliznih lezaja, koji rade
na srednjim brzinama, otpornost na otapala, benzen, vodu.
Visokooptereceni klizni i kotrljajuci lezaji, dugotrajne temperature
do +250°C, 2115-0 za ponovno podmazivanje. Posebno
sredstvo za CiScenije.

Manje optereceni klizni i kotrljajuci lezaji, kombinacije s
plastiénim materijalima, razdvajanje i brtvljenje.



MASTI ZA OTVORENE ZUPCANIKE | éELléNu U2AD

Tribol 06 500-0
(stari naziv Tribol 5000)

Molub-Alloy 06G
9790/2500 (stari naziv
Molub-Alloy 9790)

Molub-Alloy 0G 936 SF
Heavy (stari naziv Molub-
Alloy 936 SF)

Molub-Alloy 0G-RI

Molub-Alloy 0G 8031

Viscogen 4

Mast s TGOA za otvorene
zupCanike.

ViSenamjenske mazive
masti.

Mast za otvorene
zupcanike.

Mast za otvorene
zupcanike.

Tiksotropna mast za
otvorene zup€anike

Mast za otvorene
zupcanike, navojna
vretena i zupéaste letve

aluminijev

kompleks

posebno
mijeSani sapuni

neorganski

neorganski

lti

mineralno ulje

mineralno ulje
/ PAO

mineralno ulje

mineralno ulje

mineralno ulje

mineralno ulje

0,1

00

23

2500

2000

1000

3000

320

primjene (°C)

-20

-20

-20

+140

+120

+100

+140

+130

w“l' e _

niske

niske

niske

niske

niske

niske/
srednje

TGOA

kruta maziva

kruta maziva

EP/AW

kruta maziva

kruta maziva

Centralni sistemi s rasprsivanjem, visoka opterecenja, dugotrajne
temperature do + 120°C. ZupCaste spojke.

Otvoreni ozubljeni vijenci, visoka opterecenja i male brzine, centralni
sistemi s rasprsivanjem, za uhodavanje Molub-Alloy 0G-RI.

Otvoreni ozubljeni vijenci, visoka opterecenja i male brzine, centralni
sistemi s rasprSivanjem. Takoder i spre;j.

Mast za ucinkovito uhodavanije velikih otvorenih ozubljenih vijenaca
rotacionih peéi u teSkoj industriji.

Preporucuje se kod otvorenih zup€anika u rudarskoj i cementnoj
industriji. Pruza izvrsnu zastitu od habanja i ne stvara naslage. Za
otvorene zup€anike. aktuatore vijéanog tipa i klizne lezajeve niskih
brzina. Primjena u centralnim sistemima podmazivanja ili u kupki.

Otvoreni zupCanici gradevinske i rudarske mehanizacije, presa, ruéno
nanoSenje Cetkom ili rasprSivanjem.




PASTE

Ime proizvoda Boja \rsta uguscivaca Bazno ulje NLGI Temp. podrucje
nivo primjene (°C)

Molub-Alloy Paste White T
(tari naziv Paste White T)
Molub-Alloy Paste HT
(stari naziv Paste HT)

Molub-Alloy Paste TA
(stari naziv Paste TA)

Montazna pasta za zastitu od kontaktne
korozije.

MontaZna pasta za visoke temperature.

Montazno demontazna pasta za visoke
temperature.

POSEBNA ULJA

Ime proizvoda _ Bazno ulje Dodaci protiv troSenja

Molub-Alloy GM 969/320
(stari naziv Molub-Alloy 969)

Maziva za industrijske prijenosnike.

Viscogen G Ulja za strojeve za proiz. stakla.
EC Coating Sinteticko ulje.

Tribol Non-Fluid 150 Prionljivo ulje za klizne staze i pile
Tribol PM S Cirkulacijsko ulje za poviSene

temperature, proizvodnja papira, gume i
plastike

Niskoviskozno ulje za testiranje
Suspenzija grafita u poliglikolu.

Calibration oil 4113

Molub-Alloy Suspension HTGU
(stari naziv Suspension HTGU)

Molub-Alloy 491 C MoS2 suspenzija u vodi.

SPREJEVI

metalno
srebrna

bijela

zZlatna

litij/ kruta maziva

bentonit/ kruta

maziva

mineralno ulje

ester
PAO
mineralno ulje

PAO

mineralno ulje

poliglikol

voda

bentonit/ kruta
maziva

MoS2

EP/AW
AW
EP/AW

EP/AW

grafit

MoS,

mineralno i
sinteticko ulje

sinteticko ulje

mineralno ulje

1S0 VG (Visk./40°C)
mm?/s (cSt)

220
320/460
150

220

2.5
100

2

1/2

+250
-30 +1100
-40  +1100

Temp. podrucie
primjene (°C)

-35
-40

-35

-30

+90

+200
+120
+90

+140

+90
+

200/650**
(+450)*

Univerzalna montazno demontazna pasta, dug u¢inak razdvajanja i podmazivanja.
Bijele boje.

Za montaZu dijelova izloZenih vrlo visokim temperaturama.

MontaZa komponenta izloZzenih povi$enim temperaturama i utjecaju okoline; npr. vijci,
prirubnice, vretena ventila i poklopci.

Ulja za prijenosnike koji propustaju; za upotrebu dok se ne otkloni razlog curenja.

Centralno podmazivanje strojeva za proizvodnju stakla.
Elektriéni spojevi i sklopke u elektrotehnickoj industriji.

Klizne staze, lanci u Sumarstvu, rudarstvu i kod alatnih strojeva.
Kon niskih temperatura starta i visokih radnih temperatura.

Testiranje injektora dizel motora
Suspenzija za visoke temperature.

Suspenzija krutih maziva MoS, u vodi za zastitu kotrljajuo/kliznih povrsina.
Nosivi vijenci peéi u cementarama.

I L | O [ —

Visenamijenski sprej, uljni zastitni film protiv korozije, odlicno svojstvo razgradivanja hrde, istiskuje vodu - viagu.

Rustilo WDP SPRAY
(stari naziv Penetrat WDP)

Molub-Alloy TF SPRAY
(stari naziv Optimol Opticoating TF Spray)

Molub Alloy 369 Spray
Viscogen KL 23, 300, 1500 Spray

Visenamjensko ulje u spreju.
Crni sprej prah MoS,,

Crni sprej prah MoS,.

Prozirni sprej za lance bez krutih
maziva.

Optileb F&D Spray FizioloSki neskodljiv uljni sprej.
(stari naziv F+D Fluid Spray)

Tribol CH 1430 Spray Visokotemperaturno ulje u spreju

propan/butan
propan/butan

propan/butan
propan/butan

propan/butan

propan/butan

Suhi mazivi film na osnovi MoS, za vretena, vodilice i klizne lezaje od - 180°C do + 450°C.

Temeljno i montazno podmazivanje suhim mazivim filmom koji prijanja uz povrsinu, primjena do +450°C.

Potpuno sinteticki sprej za lance, normalno i visokotemperaturno podrucje.

Prehrambena industrija i punionice piéa. Podmazivanje povrsina i ¢iS¢enje, USDA H1.

Estersko ulje VG 150 za temperature do 270°C, lanci peéi i suSara. Otapa stare naslage i ne kaplje.



MASTI U KARTUSAMA

Ime proizvoda Vrsta uguscivaca | Bazno 1S0 VG ulja @ 40
ulje °C mmzls lcSll

Tribol GR 100 PD Masti s MFT za kotrljajuce i litijev-12- mineralno
(stari naziv Longtime PD) ~ klizne lezaje. hidroksistearat ulje
Spheerol EPL ViSenamjenska mast se EP i e mineralno
AW aditivima I e 012 i
Spheerol LCX 222 Visenamjenska sa Sirokim - mineralno
spektrom primjene. lfijkompleks ulje & A

ULJA I MASTI U MEMOLUB NAPRAVI ZA PODMAZIVANJE

e
primjene (°C)

LT2 Tribol GR 400-2 PD (stari naziv Olista longtime 2) - 30
PD2 Tribol GR 100-2 PD (stari naziv Longtime PD2) - 35
CLS Tribol GR CLS 2 (stari naziv Olit CLS) - 30
H1 Optileb GR 823-2 H1 - 30
XT2 Tribol GR XT 2 HT - 25
KL23 Viscogen KL 23 - 25
0G Tribol 0G 500-0 -30
Optigear Synth 800/460  Optigear Synthetic 800/460 -30

Optileb CH 280 Optileb CH 280 -30
MA 777 Molub-Alloy 777-1 -20

+140
+140
+120
+140
+180
+250
+120
+160
+200

+120

Temp. podrucie

Primjerene Dodaci
brzine protiv troSenja

+140 . Visoko optereceni lezaji koji rade na velikim brzinama, produzeni zivotni
+ 140 vrlo visoke MFT vijek lezaja, centralni sistemi.

+120 EP/AW Opcéa mast namijenjena Sirokoj primjeni.

+150 srednje EP/AW Dobra otpornost na ispiranje vodom, prikladna za poviSene temperature.

MFT = MICROFLUX TRANS, dodaci, koji djeluju kod optereéenja.
TGOA = Tribol Grease and Qil Additive, koji djeluju kod optereéenja.
EP = ekstremni pritisci

AW = dodaci protiv troSenja

PAQ = polialfaolefini

PTFE = poli tetrafluoro etilen

PFPE = Boli fluoro Eoli eter




MEMOLUB® HPS

UREDAJ ZA PODMAZIVANJE

MEMOLUB® HPS je samostalni elektro-mehanicki uredaj za podmazivanje jedne ili vise
pozicija. Zbog visokog pritiska od 25 bara, pod kojim se istiskuje mazivo, otvaraju se
Siroke mogucnosti primjene, sto nije slucaj sa konvencionalnim sistemima.

MEMOLUB® HPS moze se upotrebljavati i sa mjesta koje je udaljeno do 8 m od tocke
podmazivanja. Takvim na¢inom upotrebe mogu se izbjeéi opasne ili nepristupacne

pozicije, a radnik koji obavlja poslove odrzavanja, moze raditi brzo
i na siguran nacin.

MEMOLUB® u kamenolomu

MEMOLUB® u ulozi centralnog
sistema za podmazivanje i Giga

Tri velic¢ine : Standard, Mega

Instaliranjem MEMOLUB® HPS sistema moze se izbedi zaustavljanje strojeva radi podmazivanja
(nemoguc pristup, pokretne komponente itd.). MEMOLUB® HPS se takode moze upotrijebiti kao
mini centralni sistem za podmazivanje. U kombinaciji sa progresivnim distribucijskim blokovima,
MEMOLUB® HPS podmazivanje na vise pozicija, prijedstavlja jednostavan i ekonomican nacin
smanjivanja troskova odrzavanja.

MEMOLUB® HPS postoji u tri veli¢ine; STANDARD sa punjenjem 120 cm? MEGA sa punjenjem 240
cm? i GIGA sa punjenjem 480 cm?®.

PUMPA

Klipna pumpa uredaja MEMOLUB® HPS istiskuje mast ili ulje pod pritiskom do 25 bara. Taj
visokoucinkoviti sistem u moguénosti je pumpati masti sa viskozitetom baznog ulja do 15 000
mm?/s pri radnim temperaturama.

MEMOLUB® HPS moze pumpati konvencionalne visenamjenske masti pri temperaturama do
-15°C. Pri upotrijebi specijalnih masti moguce je podmazivanje i na -25°C.

MEMOLUB® HPS je u potpunosti samostalan uredaj. Napaja se baterijama. Potro3nja energije
je vrlo niska, ¢ak i pri visokim pritiscima. MEMOLUB® HPS ispraznic¢e 240 cm?® punjenje pri kon-
stantnoj temperaturi od 0°C ili 480 cm? punjenje pri +5°C, ¢ak uz kratkotrajno nize ekstreme
temperature, bez zamjene baterija.

Za upotrebu na nizim temperaturama moguce je dobiti posebne baterije kao i specijalne masti.

MEMO

MEMO jedinica jedinstveni je sistem za podesavanje dnevnog doziranja
masti putem MEMOLUB® HPS. MEMO jedinica pocetno se programira,
a zatim se trajno namjesti na poziciju podmazivanja. Radnici koji
su zaduzZeni za odrZavanje, ne treba pri svakoj intervenciji pamtiti
podesene parametre pa je na taj nacin pojednostavljena organizacija
posla. Programiranje memo jedinice je jednostavno i brzo. Tabela u
nastavku pokazuje standardne veli¢ine podesenih parametara.

MEMOLUB® HPS osnovno podesavanje .
napomena: B = Crni prsten /W = Bijeli prsten / R = Crveni prsten .
Prstenovi Broj Dnevn Mjeseci do Mjeseci do Mjeseci do a I
(boja) pomicanja doziranje praznjenja punjenja praznjenja punjenja praznjenja punjenja " =

kipa dnevno cm? Model 120 cm?® Model 240 cm?® Model 480 cm?* @ -
RBW 24 15.1 0.25 05 1
RW 12 76 05 1 2 '_""ﬁ" @L
RB 4 25 1.5 3 6
R 2 3 3 6 12 o (o}
BW 1.5 1.0 4 8 16
W 1 06 6 12 24() B i = |
B 0.5 0.3 12 24(") -

MEMOLUB® se moZe

Uz pomo¢ novog SPLITTER MEMO, MEMOLUB® HPS postaje ekonomican upotrijebiti za podmazi-
sistem sa dva izlaza za podmazivanje npr. pumpi, ventilatora (zra¢nih vanje do 8 pozicija

hladnjaka), lezajeva motora.

i " X

Odvojena mjesta mazanja

MEMOLUB® sa dva izlaza uz
pomoc Splitter memo

otvorenih zupcastih prijenosa.
MontazZa na daljinu



MEMOLUB® HPS

UREDAJ ZA PODMAZIVANJE

PUNJENJE | BATERLUJE ZA ZAMJENU

Jeftino zamjenjivo punjenje i baterije, jedini su potrosni materijal potreban pri visegodisnjoj
upotrijebi MEMOLUB® HPS. MEMOLUB® HPS moguce je upotrebljavati sa razli¢itim tipovima
masti kao $to su viSenamjenske, za teske radne uvjete, za niske i visoke temperature, za otvorene
zupcanike, za upotrebu u prehrambenoj industriji i sa mastima N.L.G.I. razreda do gradacije 2/3.
Upotreba MEMOLUB® HPS zajedno sa mastima za teske uvjete posebno je ucinkovita pri
podmazivanju lezajeva u uvjetima vlage i/ili prasine kao npr. u kamenolomima, cementarama i
Celicanama.

MEMOLUB se takode moze upotrebljavati na nac¢in da se zamjenjivo punjenje napuni uljem za
podmazivanje lanaca. Zamjena punjenja je lak, jednostavan i brz postupak. MoZe se obaviti na
mjestu podmazivanja ili u radionici. Zahvaljuju¢i MEMO sistemu, MEMOLUB® HPS nije vezan uz
odredenu MEMO jedinicu ili poziciju podmazivanja. Svaki MEMOLUB® HPS postovace podesene
vrijednosti na bilo kojoj instaliranoj MEMO jedinici. Baterije su namjenjene upotrijebi u temper-
aturnom podrucju od -5°C do +50°C i za kratkotrajno nize temperature. Za nize temperature
moguce je dobiti posebne baterije.

MEMOLUB® HPS moguce je nabaviti i u verziji EPS izrade (External Power Suply) - vanjski izvor
napajanja.

MEMOLUB® HPS napaja se iz mjesta napajanja strojeva koji podmazuje, i zato je u pogonu jedino
dok stroj radi.

ORGANIZACUA NADZOR
Racunalni program MEMOLUB® MANAGER, j *
obuhvaca sve aspekte MEMOLUB® HPS pod-
mazivanja: lokacije pojedinacnih uredaja, zamjenu
punjenja, rutinski prijegledi, proizvodi, zalihe,...
MEMOLUB® HPS vrlo je znacajan kod optimizacije
podmazivanja putem Castrol Plus.

Jednostavna funkcija Podmazivanje lancanih
provjere omogucuje  prijenosnika
radnicima

zaduzenim za

odrZavanje pracenje

rada MEMOLUB® HPS

u svakom trenutku

SMANJENJE TROSKOVA ODRZAVANJA

Upotrebom MEMOLUB® HPS, radnici zaduZeni za odrzavanje koji su prije obavljali podmazivanje
ru¢no, imati ¢e viSe vremena za vaznije poslove kao sto su prijeventivno i plansko odrzavanje. Na taj
nacin smanjeni su troskovi zbog zamjene dijelova i gubitka proizvodnje radi zaustavljanja strojeva.

Cesto podmazivanje u malim koli¢inama smanijiti ¢e uku-
pnu potrodnju maziva i produZziti Zivotni vijek mehanickih
komponenti kao $to je dolje prikazano. Podmazivanje se
mora obaviti dok je stroj u radu. Dovodenje pravog maziva
na pravo mjesto u pravom trenutku i u pravim koli¢inama
osnovna je funkcija podmazivanja, a sa

MEMOLUB® HPS postize se upravo to.

KARAKTERISTICAN PRIMJER RUCNOG NACINA PODMAZIVANJA

Koh&va Rijetko Propustanjem vise od jednog ponav- E"
domazivanja  Nepravilno j/\Janog ciklusa podmazivanja, velika je
i vjerovatnost za oitecenje leZaja.
2 Vrijeme !
> -

KARAKTERISTICAN PRIMJER PODMAZIVANJA POMOCU MEMOLUB HPS
Cesto 7 mogucnosti podesavanja viemena
Ko\i#na Pravilno 8 moguénosti podesavanja hoda klipa
dompzivanja Do propisane 56 mogucnosti podesavanja mazanja od 0,17 cm® do
r granice (oznake) 15,12 cm®/dnevno

neradni
dani Vrijeme

Potrlebna kolicina 1
|

Cijevi

Duzina cijevi
Cev s unutrasnjim prije¢nikom 6mm

MEMOLUB® sa masti za otvorene zupcanike

Podmazivanje
lezaja
industrijske
pedi, koje
sprijecava
zaustavljanje
strojeva

Duzina cijevi koja se moze upot-
rijebiti sa MEMOLUB® HPS za-
visi o viskoznosti baznog ulja

Viskoznost baznog  MEMOLUB® neposred-  Dozvoljena Upotreba Upotreba masti koja je u upotrijebi kao i
ulja pri radnoj no pri¢vrs¢en natacke  udaljenost Splitter MEMO  spliter bloka . . v ..
temperaturi podmazivanja montaze splitera (m) radnoj temperaturi. Unutasnji
PO o ;m) (";) . prije¢nik cijevi i krajnji prikljucak
3000 &5t Ok A 3 5 takode uti¢u na duzinu cijevi.
5000 cSt Ok 4 2 4 Sljedeca tablica pokazuje neke
9000 cSt Ok 2 1 2 . . . R
15000 oSt Ok . 3 ] od mogucnosti pri upotrijebi ci-
jeviunutarsnjeg prije¢nika 6mm
MEMOLUB® HPS OPIS i cijevi krajnjeg prikljucka od 1/8.
Dimenzije Standard 115X 101 Maziva Ulja i masti do gradacije NLGI 2/3
Mega 147 X101 Baterijski sklop 4.5V Alkalne
Giga 228 X101 Max. pritisak 25 bar
Elektronski nadzor Kvarcni sat, mikroprocesor
Kapacitet zamenjivog Standard 120cm®  Funkcija uklju¢ivanja/isklju¢ivanja  Trenuta¢ni odziv
punjenja Mega 240cm®  Temp. podrucje izlaganja -40°Cdo + 50°C
Giga 480cm?®  Min. stalna Radna temp. Standard -5°C
Mega 0°C
Giga +5°C

Navoj priklju¢ka 1/4” Desni

MEMOLUB® HPS osigurava stupanj zastite IP66 u skladu sa propisom IEC 60529.
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1ISO RAZREDI VISKOZNOST]

ISO-VG razredi viskoznosti pokazuju kinematicku viskoznost kod 40°C. Jedinica je mm?/s.

Usporedba viskoznosti izrazenih po IS0 i SAE sastavu

mm?/s (40°C) mm3/s (100°C)

ISO - Srednja vrijednost Granic¢ne vrijednosti za 850 42
razred kinematicke kinematic¢ku viskoznost 775 40
viskoznosti viskoznosti kod 40°C kod 40°C 700 38
mm?/s (cSt) mm?/s (cSt) 605 S 36
minimalno maksimalno
550 34
ISO VG 2 2,2 1,98 2,42 500 140 32
ISO VG 5 4,6 4,14 5,06 400 o8
ISO VG 7 6,8 6,12 7,48
ISO VG 10 10 9,00 11,0 365 26
ISO VG 15 15 135 16,5 315 n 24
ISO VG 22 22 19,8 24,2 280 22
ISO VG 32 32 28,8 35,2 240 50 20
ISOVG 76 76 Ew 50.6 05| DN | % 8
ISO VG 68 68 61,2 74,8 175 16
ISO VG 100 100 90,0 110 140 _“_ 40 14
ISO VG 150 150 135 165
ISO VG 220 220 198 242 115 00 g 85 W % 12
ISO VG 320 320 288 352 85 10
ISOVG 460 460 414 506 60| — 8 80w 8
ISO VG 680 680 612 748 40| —40 20 5
ISO VG 7000 7000 900 7100 20 E—"C 7sW TOW .
ISO VG 1500 1500 1350 1650 15 > W )
ISOVG SAE SAE
gradacije gradacije gradacije
viskoznosti za viskoznosti za viskoznosti za
industrijska ulja zupcanike i motorna ulja

prijenosnike



DIJAGRAM ZA MIJESANJE ULJA

Viskoznost (mm?/s) komponente vece viskoznosti
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OPREMA

REFRAKTOMETAR ZA MJERENJE
KONCENTRACLE

pH trakice

prilagodene radu sa emulzijama

Universal-Indikatorpapie
Universal indicatorpa () o oo indicator paped
pH1-11 pH 1 - 14

bl —Bm. o

UNIVERZALNA INDUSTRIJSKA PUMPA - USISAVAC

TIP: NIMATIC NRC200/NC200

TEHNICKE KARAKTERISTIKE:

Koristec¢i u Vasem pogonu ili radionici Castrolovu industrijsku
crpku mozete za puno krace vrijeme promjeniti emulziju ili ulje
(hidraulicko,rezno...) uz besprijekornu cistocu.

PODRUCJE PRIMJENE:

Univerzalna pumpa ili usisava¢ na komprimirani zrak ima svoje
mjesto u svakom proizvodnom pogonuili radionici. Putem uredaja
lako crpimo emulzije, otopine, hidrauli¢ka, reduktorska, rezna i os-
tala ulja iz razlicitih spremnika, centralnih ili hidraulickih sistema.....
Koristimo ga i kod uklanjanja “stranog ulja”(hidraulickog, ili ulja za
klizne staze...) koje pliva na povrsini emulzije ili otopine. Uspjesno
mozemo pokupiti ulje ili ostale tekucine koje se proliju okolo stroja
ili billo gdje u radionici.

Usisna cijev ima promjer R2", koji omogucava usisavanje vecih
djelova, caki strugotina. Neosjetljiv je na zamascivanje. Moguce ga
je montirati na svaku bacvu, koja ima promjer otvora R 2"+ R3/4".

TEHNICKI PODACI:

Tehnicka koncepcija sapnice i difuzora osigurava izvanredni usisni
kapacitet. Kako uredaj nema gibljivih elemenata ne zahtjeva poseb-
no odrzavanje. Jednostavna koncepcijaomogucava laku i prakti¢nu
uporabu. Moguce je dobiti i pokretnu verziju na kolicima. Tip NRC
200 sa reverzibilnim ventilom za ispumpavanje tekucina iz bacve,
tip NC 200 bez reverzibilnog ventila.

Max tlak 2,5 bar
Max podtlak difuzora 0,25 bar (podtlak u bacvi)
Usisni kapacitet 50 lit/min

Odsisni kapacitet (kod modela NRC 200) 40 lit/min

Oprema:

1x fleksibilna cijev od 1,5 m, kruta metalna cijev od 0,5 m, plasticni
nastavak s uskim otvorom, plasti¢ni nastavak s Sirokim otvorom
i Cetkom.




OPREMA

UREDAJ ZA MIJESANJE SHP
NIMATIC

Koristedi stanicu za pripremu emulzije moZete usteditii preko
50 % koncentrata u usporedbi sa ru¢nim mjesanjem emulzije
odnosno otopine.

PODRUCJE PRIMJENE:

Uredaj koristimo za pripremu odnosno mijesanje svih
Castrolovih sredstava za hladenje i podmazivanje koji se
koriste pri obradi metala. Uredaj radi na principu injektora
u sirokom podru¢ju tlaka vode i omogucava mijesanje u
omjeru od 2-20 %.

Jednostavna montaza i rukovanje osiguravaju siguran i
ekonomican rad sa sredstvima za hladenje i podmazivanje.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE:

Priklju¢ak vode min. 2"

Tlak protoka min. 2 bara

Kapacitet mjeSanja 800 I/h

Podrucje mjesanja 1% - 20 %

Odrzavanje nije potrebno

Oprema: - 1 x usisna cijev sa priklju¢cima

- cijev za vodu
-izlazna cijev zaizmjesano sredstvo

MiniDos UREDAJ ZA MIJESANJE SHP

Koristeci proporcionalni klipni mjesac
MiniDos moguce je ostvariti to¢no propor-
cionalno mijeSanje koncentrata i vode
neovisno o ulaznom tlaku vode ili duljini
cjevoda emulzije.

PODRUCJE PRIMJENE:

Uredaj koristimo za pripremu odnosno
mijesanje svih Castrolovih sredstava za
hladenje i podmazivanje koji se koriste
pri obradi metala. Uredaj radi na principu
klipnog mjesac¢a i omogucava mijesanje
u omjeru od 2-10 %. Ovisno o modelu
mogucdi su i drugi omjeri.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE:
Priklju¢ak vode %"

Tlak protoka od 0,7 do 5 bar

Kapacitet mjesanja od 20 do 2000 lit/sat
Podruc¢je mjesanja 2 do 10%

Oprema: konzola za montazu na zid, usisno crijevo koncentrata sa nepovratnim ventilom.
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OPREMA

UREDAJ ZA OBIRANJE ULJA NIMATIC UREDAJ ZA PROCISCAVANJE EMULZIJE R-3000

Ustedite novac i smanjite vrijeme potrebno za ¢is¢enje Mobilni uredaj koji se moze brzo prilagoditi svakom alatnom stroju i brzo i u¢inkovito izdvojiti velike
stroja - ovaj jedinstveni obirac lako se prigraduje na sve vrste koli¢ine stranog ulja i profiltrirati emulziju.
spremnika CNC strojeva, ima ugradenu pumpu a obrano ulje
moze transportirati na udaljenost do 10 m. PODRUCJE PRIMJENE:

Uredaj radi u bypass nac¢inu rada: pumpa emulziju iz stroja preko vrecastog filtera i kroz spremnik
PODRUCJE PRIMJENE: za dekantiranje ulja, ¢ista emulzija se vraca u spremnik alatnog stroja. Usisni plovak ili magnetni
Uredaj posebno napravljen za obiranje stranih ulja sa drzac usisa osiguravaju dobru prilagodbu svakom stroju. Koristeci ovaj uredaj bitno se produljuje
povrsina emulzija ili drugih otopina (hidrauli¢ko ulje, ulje radni vijek emulzije i smanjuje potrosnja koncentrata i kolic¢ine otpadne emulzije.

za klizne staze). Kontinuiranim obiranjem stranih ulja
ucinkovito se sprije¢ava razvoj mikroorganizama ¢ime
produljujete radni vijek emulzije, sprijecavate pojavu ko-
rozije, neugodnih mirisa i prijevremenu zamjenu emulzije
(produljenje radne spremnosti stroja).

TEHNICKE KARAKTERISTIKE:

- Ugradena uljna pumpa (verzije bez uljne pumpe za strojeve koji obraduju aluminij)

-Tlak pumpe 1 bar
- Uc¢inak ~3 I/sat

- Podesavanje visine TEHNICKE KARAKTERISTIKE:

- Motor 6VA sa adapterom za 220V/50Hz Snaga 0.37 kW

- Jednostavna ugradnja Protok 550 lit/sat

- Jednostavno rastavljanje i servisiranje Oprema: - usisni vod sa usisom u izvedbi plovak ili magnet
- Raspolozivi potrosni dijelovi - rezervni filteri

- Mala dimenzija - prikladno za najrazlicitije spremnike CNC strojeva” - povratni vod sa magnetom za montazu na spremnik alatnog stoja




OPREMA

UREDAJ ZA FILTRIRANJE ULJA HY—PRO

HYPRO je vodedi svjetski proizvodac opreme za
filtriranje, u ponudi imamo:

— Filtrirni elementi

- Visokotlacni filteri

- Povratni filteri

- Dvojni preklopni filteri

- Mobilne filtrirne naprave

- Specijalne filtrirne naprave za zahtjevne aplikacije

ZAMIJENSKI FILTERI

Zamjenski filteri vrhunske kvalitete za
hidraulicke, reduktorske i cirkulacijske
sustave. U potpunosti pokrivaju
primjene kao zamjena za HYDAC,
MAHLE, PALL, EPENSTEINER, PARKER
idr.

FILTER TEKSTILNI U ROLI ZA FILTRIRANJA EMULZIJA ILI ULJA

Filter role odgovarajucih $Sirina,
materijala i debljina za filtriranja
emulzija ili ulja za obradu metala
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INDUSTRIJA

OD PROIZVODA DO PONUDACA SISTEMA

Visokozahtjevne tehnologije, najveca opterecenja i optimalna ekonomic¢nost zahtjevaju
upotrebu pravih maziva. Inovativno rjeSenje s pravim proizvodom i servisnim paketom
Vam nudi vise sigurnosti i efikasnosti i $to je najvaznije smanjivanje troskova.

Castrol + Plus Sistem

- optimalan izbor proizvoda

- usluga TCO analize primjene maziva (analiza ukupnih troskova i optimizacija)
- kontrola proizvoda na stroju i u laboratoriju

- izrada planova podmazivanja

- uredaji za kontrolu, pripremu i odrzavanje ulja i emulzija

- odvoz i zbrinjavanje emulzija i zauljene ambalaze

-Skolovanje radnika iz podru¢ja primjene maziva i zastite okolisa

- brza dostava na bilo koju lokaciju

Dozvolite da Vam ponudimo sistemsko resenje za vas$ pogon.

Castrol Industrija - ime koje Vas nikad ne razocara.

Castrol CMS
- visegodisnji ugovor s mogu¢noscéu podjele zarade koju poduzece ostvari upotrebom
Castrolovih proizvoda i usluga

SIGURNOSNO TEHNICKE LISTE

Sve najnovije sigurnosno tehnicke liste dostupne su na www.kemikalije.com

ISO Certifikati
ABC Maziva su SO 9001 i 14001 certificirani za trgovinu Industrijskim mazivima i pruzanje
tehnicke podrske u primjeni maziva

&Castrol/
Advenatage
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